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Sakerhetsanvisningar och information sV

Malgrupp

Monteringen far bara utféras av personer med fackkunskap.
Kvalificerade och utbildade montérer har

o kunskap om allméanna sakerhets- och olycksfallsforebyggande foreskrifter i
aktuella versioner,

kunskap i anvandning av sakerhetsutrustning,

kunskap i hantering av handverktyg och elverktyg,

fyllning av ledningsdiken,

kunskap om leverantorens aktuella foreskrifter och forlaggningsregler,
kunskap om gallande direktiv om vattentat betong och konstruktionstatnings-
standarder.

Allmén information och anvéandningsomrade.

Vara produkter &r avsedda enbart for installation i byggnadskonstruktioner av
moderna material och i moderna utféranden. Vi tar inget ansvar for andra anva-
ndningsomraden ifall vi inte har godkéant dem skriftligt i forvag.

Garantivillkoren finns i véra allmanna forsaljnings- och leveransvillkor.
Standardpresstatningen anvéands for tatning av nyinstallerade eller redan lagda
ror i karnborrningar eller foderrér. Rortatningarna HSN/HSD/HSDD anvands for
moomering och inféring av ror med ytterdiameter 32-450 mm.

I Presstétningarna HSD/HSDD é&r godkanda av FHRK enligt gallande testmeto-
der och har darfér markts “FHRK Quality”.

Med tatningsinsats WRD kan vagiga kabelskyddsror samt fjarrvarmeror foras in
genom byggnadsvaggar helt tryckvattentatt. De patenterade clipsringarna som
lagts in i vagprofilen forhindrar deformering och skador pa vagroret, samtidigt

som presstatningen skapar ett jamnare kontakttryck. Den medféljande isolerings-

ringen anvands for att centrera vagroret pé insidan av byggnaden och ger ett
snyggt vaggavslut.

Sékerhet

Det har avsnittet innehaller en Gversikt dver alla viktiga sakerhetsaspekter for
optimalt skydd av personal och saker montering.

Om instruktionerna och sakerhetsinformationen i den har anvisningen inte foljs
finns risk for allvarliga faror.

Vid montering av rortatningarna eller tatningssatsen WRD méste gallande
branschforeskrifter, VDE-bestammelserna, aktuella nationella sakerhets- och
olycksfallsférebyggande regler samt ditt foretags foreskrifter for arbetsutforande
och arbetsmetoder foljas.

Montéren méste bara lamplig skyddsutrustning.

Endast oskadade delar far monteras.

Ta hansyn till féljande innan presstatningen eller tatningssat-
sen monteras:

VARNING!
Risk for personskador p.g.a. felaktig montering!
Felaktig montering kan leda till allvarliga person- och materialskador.
¢ Som regel ska det nationella gallande forlaggnings- och fyliningsforeskrifter-
na for rér och kablar féljas.
¢ Tata under mark och rérunderkonstruktionen innan ror- eller kabelférlag-
gningen s& att inte réren/kablarna kan satta sig.

! OBS!

Risk for lackage p.g.a. felaktig montering!

Bristféllig montering kan orsaka materialskador.

* Om rortatningen eller tatningssats monteras enbart fran ett hall i karnborr-
ningar ska tatningen goras utanfor byggnaden.

Vid korrekt montering behéver inte skruvarna efterdras.

Eventuella sattningar maste fangas upp genom installation av centreringsh-
jalpmedel eller distanser i hdljena eller karnborrningar eller med distanser.
Utférande HSN (20 mm tatningsspann) ska som regel sékras sé att det inte
tippar eller glider ur.

Presstatningarna HSD/HSDD maéste sékras sa att de inte glider ut ur karnborr-
ningen/holjet ifall de utsatts for permanent statiskt mottryck.

Innan rortatningarna eller tatningssats WRD monteras méaste eventuella brott
eller sprickor i karnborrningarna battras.

Om presstatningen installeras i ett fristéende skyddsror méste skyddsrorsvag-
gen stabiliseras vid presstatningen med ett extra spannband

Smorj inte rortatningens yttre tatningsyta med smorjmedel.

Om tatning sker utanfér byggnaden maste du kontrollera att gummit

i alla kontrolloppningar syns och kanns innan diket fylls och innan alla
forlaggnings- och anslutningsarbeten &r slutforda. | annat fall, eller om
kontrolloppningarna inte langre ar atkomliga, maste dtdragningsmomentet
kontrolleras och eventuellt efterdras

Om tatning sker pa insidan av byggnaden maste du kontrollera att
gummit i alla kontrolldppningar syns och kanns efter att diket fylls och nar
alla forlaggnings- och anslutningsarbeten ar slutforda. | annat fall, eller om
kontrolloppningarna inte langre ar atkomliga, maste dtdragningsmomentet
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kunskap om gallande standarder och direktiv for forlaggning av ror/kablar samt

kontrolleras och eventuellt efterdras

Kabelskyddsror som deformerats eller skadats ar olampliga att anvanda som
tatning. Skar av dem eller byt dem.

Anvénd inga I6sningsmedelsbaserade rengdringsmedel for att rengéra rortat-
ningarna! Vi rekommenderar kabelrengéringsmedel KR M.T.X.

Se till att medierdret ar centrerat och vagrétt i karnborrningen/holjet.

Mer tillbehdr och information finns p& www.hauff-technik.de och i de
tekniska databladen.

Krav pa personal
Kvalifikationer

VARNING!
Risk for personskador p.g.a. bristfalliga kvalifikationer!
Felaktig hantering kan leda till allvarliga person- och materialskador.
* Monteringen maste utforas av kvalificerad och utbildad personal som har last
och forstatt den har monteringsanvisningen.

Fackpersonal
Fackpersonal kan utfora anvisade arbetsuppgifter och sjalvstandigt identifiera och
undvika risker i kraft av sin utbildning, sina kunskaper och sin erfarenhet samt
kunskap om géllande bestammelser, standarder och foreskrifter.

Transport, forpackning, leverans och forvaring
Sakerhetsanvisningar for transport
OBS!

Skador p.g.a. felaktig transport!

Felaktig transport kan leda till omfattande materialskador.

* Nar kollina lossas vid leverans eller transporteras inom foretaget ska det ske
forsiktigt. Ta hansyn till symbolerna pa forpackningen.

Transportinspektion
Kontrollera alltid att leveransen ar komplett och oskadad nar du tar emot den
GOr sa har om det finns synliga transportskador:
* Tainte emot leveransen, eller ta emot den med forbehall
* Anteckna skadans omfattning i transportdokumenten eller p& speditérens
foljesedel

o
U « Reklamera alla fel direkt nér de upptacks.
® Ansprak pa ersattning vid skada kan bara goras under de aktuella rekla-
mationsperioderna.

Leveransomfattning
Leveransen av rortatningarna HSN/HSD/HSDD omfattar:
1 rortatning HSN/HSD/HSDD

Leveransen av WRD omfattar:
1 presstatning
1 delad I1SO-ring
Clipsringar (antalet beror p& kabelskyddsrorstillverkaren)

Lagring

OBS!

Skador p.g.a. felaktig lagring!

Felaktig lagring kan leda till omfattande materialskador.

*  Skydda rértatningarna och tatningssatsen mot skador, fukt och férorenin-
gar fére monteringen. Endast oskadade delar far monteras.

* Rortatningarna eller tatningssatsen ska forvaras sa att de inte utsatts for
alltfor laga (<5° C) eller héga (>30° C) temperaturer eller direkt solljus.

Kassering

Om overenskommelse om returnering eller kassering saknas ska de isartagna
delarna atervinnas:

o Skrota metallrester enligt gallande miljoforeskrifter.

* Skrota elastomerer enligt gallande miljoforeskrifter.

* Skrota plaster enligt gallande miljoforeskrifter.

* Skrota forpackningsmaterial enligt géllande miljoforeskrifter.
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1 Kontaktinformation
Copyright © 2019

Hauff-Technik GmbH & Co. KG
Abteilung: Technische Redaktion
Robert-Bosch-StraBBe 9

89568 Hermaringen, GERMANY

Tel. +49 7322 1333-0
Fax +49 7322 1333-999
E-post office@hauff-technik.de

Internet  www.hauff-technik.de

Mangfaldigande av hela eller delar av monteringsanvis-
ningen i form av eftertryck, fotokopiering, spridning i
elektronisk form eller andra metoder kraver vart skriftliga
godkdnnande.

Med ensamrétt.

Med forbehall for tekniska andringar utan foregaende
meddelande.

Den har monteringsanvisningen ar en del av produkten.
Tryckt i Forbundsrepubliken Tyskland.

2 Forklaring av symboler

]

»  Foljd/resultat av arbetssteg

Arbetssteg

@ Positionsnumrering i illustrationer

3 Verktyg eller hjalpmedel som behdvs

En korrekt installation av rortatningarna HSN/HSD/HSDD
kraver utéver vanliga standardverktyg aven foljande verk-
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tyg och hjalpmedel:

Verktyg:
1 momentnyckel
1 férlangning
1 hylsnyckel storlek 5/6/8

Hjalpmedel:
Smorjmedel
Kabelrengoringsmedel KR M.T.X. (Hauff)
Skjutmatt
Rengdringsdukar

En korrekt montering av WRD kraver utover vanliga stan-
dardverktyg dven foljande verktyg och hjalpmedel:

1 momentnyckel

1 férlangning

1 insexnyckel storlek 3, 4, 5 eller 6 eller

1 hylsnyckel storlek 6, 8, 10, 13 eller 17 (se tabell 3)

4  Beskrivning
Beskrivning: HSD250 G 1x159 b40 (se fig.: 1).
Text till fig.: 1

1 Elastomersegment HSD-G-250/159
(kvalitet: EPDM eller NBR)

2 Pressplatta med U-profil
3 Sexkantsskruv (insexskruv)
Ror

Beskrivning: WRD150 (se fig.: 2).
Text till fig.: 2

1  Presstatning

2 vagigt kabelskyddsror

3 delad ISO-ring

- clipsringar (syns ej i figuren)

ui

Foérbereda monteringen
Avlasta trycket i kdrnborrningen/foderroret och
medieledningen.

Jamna ut eventuella lossnade bitar eller splitter.

Kontrollera toleransen hos diametern pa karnbor-
rningen/foderréret (D +2/-1 mm) och medieled-
ningen (d +1/-2 mm) samt rortatningens yttermatt
och borrhalsmatt (se fig.: 3).

o
Il Héljet méste vara sldtt och formstabilt och ha
ratt matt.

Text till fig.: 3
1 Diameter (D) hos kdrnborrning/hélje
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Text till fig.: 3

2

6

1]

6.1

Diameter (d) hos medieledning

Montering av sluten rortatning for
ror som ska nylaggas (D = 100-

200 mm) fran utanfér byggnaden
Stryk smorjmedel (GM) (ingar inte i leveransen
pé skar- och rortatningsytorna pa rortatningen (se
fig.: 4a).

o
JU Stryk inga medel pd den yttre tatningsytan
pa rortatningen. Den madste vara ren, torr och
fettfri.
For in medieledningen i rortatningen eller skjut
rortatningen pa medieledningen, och satt in den
fran utanfor byggnaden i kdrnborrningen/holjet dikt
mot vaggen (se fig.: 4b).

Dela rortatningen senare nar réren
redan har forlagts (galler bara HSD)

Dela rortatningen genom att lossa och ta bort en
skruv (se fig.: 4c).

Fall upp det framre och bakre pressegmentet och
dela gummipressringen ca 10 mm fran skruvhalet
med en vass kniv (se fig.: 4¢).

Smorj gummipressringen vid snittet med smorj-
medel.

Text till fig.: 4c

1

ca 10 mm avstand till skruvhal
o
Il Det frémre och det bakre pressegmentet maste
placeras med en férskjutning (se fig.: 4d).

Fall gummipressringen éver den férlagda medieled-
ningen och stang bada pressegmenten.

Satt dit skruven, glidringen och muttern igen.

Skjut in rértatningen i karnborrningen/hdljet sa att
det ligger an mot vaggen (se fig.: 4e).

o

11 Medleledningarna fér inte ha ndgra skador eller
genomgéaende ldngsgaende repor vid tatnings-
omréadet. (Skjut vid behov medieledningarna en
bit framat eller bakat tills inga fler repor syns).

» Rortdtningen ar jamnt pressad nar gummit
syns och kan kénnas i alla kontrolloppningar
(se fig.: de).

Dra &t skruvarna korsvis lite i taget med hogst

5 varv tills dtdragningsmomentet har uppnatts (se

tabell 1) och gummi tranger ut i samma mangd

fran alla kontrolléppningar (se fig.: 4e).

Art. Nr.: 5090033155
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Montering av sluten rortatning for
ror som ska nylaggas (D = 100-
200 mm) fran insidan av byggnaden

Utfér monteringen som i kapitel 6 steg 1 och ka-
pitel 6.1 steg 1 endast fran insidan av byggnaden.
Skjut in rértatningen fran insidan av byggnaden
anda till karnborrningens/hdljets ytterkant dikt mot
vaggen (se fig.: 4f).

o

Il Medleledningarna far inte ha nagra skador eller
genomgaende ldngsgaende repor vid tdtnings-
omradet. (Skjut vid behov medieledningarna en
bit framat eller bakét tills inga fler repor syns).

» Rortatningen ar jamnt pressad nar gummit
syns och kan kannas i alla kontrolldppningar
(se fig.: de).

Dra at skruvarna korsvis lite i taget med hogst

5 varv tills &tdragningsmomentet har uppnatts (se

tabell 1) och gummi trdnger ut i samma méngd

fran alla kontrolloppningar (se fig.: 4f).

Montering av delad rértatning pa
redan foérlagda rér (D = 250-500 mm)

fran utanfér byggnaden

Fall upp rértatningen genom att lossa och ta bort
en skruv vid delningssnittet (se fig.: 5a).

Fall upp det framre och bakre pressegmentet och
smorj gummipressringen vid delningssnittet med
smorjmedel (ingar inte i leveransen).

Stryk smorjmedel (GM) (ingar inte i leveransen)
pa skar- och rortatningsytorna pé rortatningen.

o

JU e Stryk inga medel pd den yttre tatningsytan
pa rortatningen. Den maste vara ren, torr och
fettfri.

e Det framre och det bakre pressegmentet
méste placeras med en férskjutning (se fig.:
4d).

Fall rortatningen fran byggnadens utsida éver den
indragna medieledningen och stdng pressegmenten
igen (se fig.: 5b).

Satt dit skruven, glidringen och muttern igen (se
fig.: 5b).

Skjut in rértatningen i karnborrningen/héljet sa att
det ligger an mot vaggen (se fig.: 4e).

o

Il Medleledningarna far inte ha nagra skador eller
genomgaende ldngsgaende repor vid tatnings-
omradet. (Skjut vid behov medieledningarna en
bit framat eller bakat tills inga fler repor syns).

» Rortatningen ar jamnt pressad nar gummit
syns och kan kannas i alla kontrolldppningar
(se fig.: de).
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Dra &t skruvarna korsvis lite i taget med hogst

5 varv tills dtdragningsmomentet har uppnatts (se
tabell 2) och gummi tranger ut i samma mangd
fran alla kontrolléppningar (se fig.: 4e).

9 Montering av delad rértatning pa
redan forlagda ror (D = 250-500 mm)
fran insidan av byggnaden

Utfér monteringen som i kapitel 8 steg 1 och 2
endast fran insidan av byggnaden.

m Skjut in rértatningen fran insidan av byggnaden
anda till karnborrningens/hdljets ytterkant dikt mot
vaggen (se fig.: 4f).

o

Il Medleledningarna fér inte ha ndgra skador eller
genomgaende langsgaende repor vid tétnings-
omradet. (Skjut vid behov medieledningarna en
bit framat eller bakat tills inga fler repor syns).

» Rortdtningen ar jamnt pressad nar gummit
syns och kan kénnas i alla kontrolldppningar
(se fig.: 4e).

Dra &t skruvarna korsvis lite i taget med hogst

5 varv tills dtdragningsmomentet har uppnatts (se
tabell 2) och gummi tranger ut i samma mangd
fran alla kontrolléppningar (se fig.: 4e).

10 Montera tatningssats WRD

m Kontrollera matten hos karnborrningen/hdljet,
presstatningen, den delade ISO-ringen och flexroret
(se fig.: 6).

Text till fig.: 6

Diameter (D) hos karnborrning/hdlje

Diameter (d) for delad ISO-ring

Diameter (D) for delad 1SO-ring

Diameter (d) hos presstatning

Diameter (D) hos presstatning

Clipsringar 1, 2, 3, ... Antalet beror pa vagrorstill-
verkaren

o Ul W N =

@ Jamfor de medfdljande och markta clipsringarna
parvis med kabelskyddsrorstillverkaren/diametern,
lagg in dem i vagrorsprofilen och haka fast med ett
latt tryck (klick) (se fig.: 7).

Text till fig.: 7
1 Markning:
Kabelskyddsrorstillverkare/-diameter

o
U Antalet clipsringar beror p& kabelskyddsrérstill-
verkaren.

E Skjut den slutna presstatningen fran utanfor
byggnaden 6ver det vagiga kabelskyddsroret tills
clipsringarna ar helt tackta och avslutas vid yttervag-

|
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gen (se fig.: 8).
Text till fig.: 8
1 Clipsringar
2 Utanfor byggnaden

E Dra &t skruvarna korsvis en bit i taget med hogst
5 varv tills dtdragningsmomentet har uppnatts (se
tabell 3) (se fig.: 9).

» ROrtatningen ar jamnt pressad nar gummit syns
och kan kannas i alla kontrolléppningar (se
fig.: 9). Galler inte for tatningssats WRD med

sexkantskruvar!
Text till fig.: 9
1 Kontrollfonster
2 Detaljvy

3 Atdragningsordning for skruvar

@ Skjut den delade 1SO-ringen fran insidan av byg-
gnaden jamnt Over det vagiga kabelskyddsroret in i
vaggdppningen tills ISO-ringen ligger kant i kant med
vaggodppningen (se fig.: 10).
Text till fig.: 10
1 delad ISO-ring
2 Insidan av byggnaden

11 Demontering av presstdtning och
tatningssats

m Presstatningen maste sékras fére demonteringen sa att
den inte glider ut ur kdrnborrningen/hdljet.

Avlasta trycket i kdrnborrningen/foderroret.

Demonteringen sker i princip i omvand ordning mot
monteringen (se fig.: 11 och 12).

@ Nar presstatningen eller tatningssatsen har de-
monterats ska de tas isar i sina bestandsdelar och
atervinnas enligt gallande miljoforeskrifter.

12 Satta dit FHRK-maérket

m Rengdr en del av vaggen bredvid den monterade
presstatningen. Dar ska FHRK-market limmas fast.

@ Dra loss skyddsfolien fran baksidan av FHRK-market
(se fig.: 13).

Text till fig.: 13
1 FHRK-marke

@ Limma fast FHRK-maérket pa den rengjorda delen av
vaggen (se fig.: 14).

o
Il Presstétningarna HSD/HSDD &r godkénda av FHRK
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&

enligt gallande testmetoder och har darfér markts
“FHRK Quality”. Limma fast market bredvid kdrnbor-
rningen/foderréret pé insidan av vaggen. Det visar
att du anvander godkéanda kvalitetsprodukter.

Presstéatning
Testrapportnummer
FHRK-standard

Kontrollerad f6r
radiell last

Presstédtning
Testrapportnummer
FHRK-standard

Kontrollerad fér
radiell last

Tabell 1

Tatningsdiameter

100 mm
125-200 mm

Tabell 2

Tatningsdiameter

250 mm
300-500 mm

Tabell 3

Typ

HRD

HRD
HSN/HSD/HSDD

HRD
HSN/HSD/HSDD

HRD

HRD

SV

HSD
G 30322-3-3
20, 30, 40
Nej
HSDD
G 30322-3-4
20, 30, 40, 60
Ja
Ganga ) hégst_a tillatna HyIsnycﬂk_eIinsats
Atdragningsmoment Storlek pa insexkant
M6 6 Nm 5
M8 6 Nm 6
Ganga . hégsi_:a tillatna Hylsnycok_elinsats
Atdragningsmoment Storlek pa insexkant
M8 6 Nm 6
M10 14 Nm 8
u . max. o Storlek pa insex-
Génga atdragningsmo- Storlek pa sexkant kant
ment
M4 4 Nm 6 3
M5 4 Nm 8
M6 4 Nm -
M6 5Nm 10 -
M8 5Nm = 6
M8 12 Nm 13 -
M10 20 Nm 17 =

Servicetelefon +49 7322 1333-0
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