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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des Regelungsgegen-
standes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bauvorhaben gesetzlich vorge-
schriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verflgung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur
Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und Zeichnun-
gen von Werbeschriften diirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kdnnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(1) Gegenstand dieses Bescheides ist die HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung (nachfolgend
Ringraumdichtung genannt) zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abflllen und
Umschlagen (LAU-Anlagen) wassergefahrdender Stoffe als Teil einer Rickhalteeinrichtung
aus Beton oder Stahlbeton.

(2) Die Ringraumdichtung ist verwendbar fiir

— die in Anlage 1 angegebenen wassergefahrdenden Flissigkeiten und Beanspruchungs-
stufen,

— Ruckhalteeinrichtungen mit maximal 10 m Flussigkeitsstand Uber der Ringraumdichtungs-
achse,

— die auReren Kontaktkoérper der Ringraumdichtung (Bauteiléffnung): Futterrohr aus nicht-
rostendem Stahl oder Kernbohrung in Beton und Stahlbetonkonstruktionen,

— die innereren Kontaktkdrper: Kabel mit glatter Oberflache, verformungsbestandige Rohre
mit glatter Wandung aus Kunststoff oder nichtrostendem Stahl,

— die Durchfiihrung eines Rohres oder maximal 3 Kabel je Ringraumdichtung und
— unbewitterte und bewitterte Einbausituationen.

(3) Es wird darauf hingewiesen, dass beim Lagern, Abfiillen und Umschlagen entziindbarer
Flussigkeiten bei der Errichtung und dem Betrieb der Anlage die Technischen Regeln fir
Gefahrstoffe (insbesondere TRGS 727" und TRGS 5092 ) zu beachten sind.

(4) Dieser Bescheid berlcksichtigt auch die wasserrechtlichen Anforderungen an den
Zulassungs- und Regelungsgegenstand. Gemal § 63 Abs. 4 Nr.2 und 3 WHG3 gilt der
Zulassungs- und Regelungsgegenstand damit als geeignet.

(5) Dieser Bescheid wird unbeschadet der Prif- und Genehmigungsvorbehalte anderer
Rechtsbereiche erteilt.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die Ringraumdichtung und deren Bestandteile missen mit den besonderen Bestimmun-
gen und den Anlagen dieses Bescheides sowie den beim Deutschen Institut fir Bautechnik,
bei der Zertifizierungsstelle bzw. der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben
Ubereinstimmen, siehe dazu Allgemeine Bestimmungen zu diesem Bescheid Punkt 7.

(2) Die Ringraumdichtung besteht aus einer hinteren Pressplatte mit Gewindeschweif3-
bolzen, einem elastischen Pressring, einer vorderen Pressplatte mit groierem Durchmesser,
Unterlegscheiben und Sechskantmuttern. In Abhangigkeit von der Einbausituation sind die
Pressplatten bzw. der Pressring ein oder mehrteilig.

(3) Die Teile der Ringraumdichtung sind aus Werkstoffen gemal Anlage 5, Tabelle 1
zusammengesetzt.

(4) Fuirden Pressring ist das auf Silikon basierende Elastomer zu verwenden, dessen Rezep-
tur beim DIBt hinterlegt ist.

1 TRGS 727 Technische Regeln fiir Gefahrstoffe; TRGS 727; Vermeidung von Ziindgefahren
infolge elektrostatischer Aufladungen — Fassung Januar 2016
2 TRGS 509 Technische Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) 509: "Lagern von flissigen und festen

Gefahrstoffen in ortsfesten Behaltern sowie Full- und Entleer-Stellen fir orts-
bewegliche Behalter"; Ausgabe: Juni 2022

3 WHG Gesetz zur Ordnung des Wasserhaushalts (Wasserhaushaltsgesetz — WHG),
31. Juli 2009 (BGBI. | S. 2585), zuletzt gedndert durch Artikel 7 des Gesetzes vom
22. Dezember 2023 (BGBI. 2023 | Nr. 409)
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(5) Die Ringraumdichtung muss:

— witterungsbestandig sowie

— bestandig und flissigkeitsundurchlassig gegeniber den einwirkenden Medien gemaf
Anlage 1

sein. Diese Eigenschaften wurden gegentiber dem DIBt nachgewiesen.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
221 Herstellung

(1) Die Herstellung der Ringraumdichtung hat im Werk der Firma Hauff-Technik GmbH &
Co. KG, 89568 Hermaringen zu erfolgen.

(2) Bei der Herstellung der Schweillverbindungen gelten die Anforderungen der Ausfiih-
rungsklasse EXC 2 nach DIN EN 1090-24.

(3) Der Hersteller muss die fir die ordnungsgemale Herstellung der Schweildverbindungen
erforderlichen Verfahren nachweislich beherrschen. Der Nachweis ist durch ein Schweil3-
zertifikat fir die Ausfihrungsklasse EXC 2 nach DIN EN 1090-24 oder héher zu fihren. Das
fur die Koordinierung der Herstellungsprozesse der Pressplatten verantwortliche Schweil3-
aufsichtspersonal muss mindestens Uber spezielle technische Kenntnisse nach
DIN EN ISO 147315 verfiigen.
(4) Die Schweilverfahren sind nach DIN EN ISO 15614-1¢ zu qualifizieren. Die Priifung von
Schweilern hat auf Grundlage der DIN EN ISO 9606-17 zu erfolgen. Zur Verlangerung der
Qualifikation sind die Verfahren nach DIN EN ISO 9606-17, Abschnitt 9.3 a) oder 9.3 b)
anzuwenden.

2.2.2 Kennzeichnung
(1) Der Beipackzettel des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 erfillt sind.
(2) Die Kennzeichnung des Beipackzettels der Ringraumdichtung muss mindestens nach-
stehenden Angaben enthalten:

— vollstandige Bezeichnung (Produktname und Typ)

— Hersteller: Firma
Stra3e Nr.
12345 Ort
— Bescheidnummer: Z-74.9-195
23 Ubereinstimmungsbestitigung

231 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen der von
dem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstell-
werk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfiir anerkann-
ten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmafigen Fremdiberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

4 DIN EN 1090-2:2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische
Regeln fiir die Ausfihrung von Stahltragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-2:2018

5 DIN EN ISO 14731: 2019-07  Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung (ISO 14731:2019); Deutsche
Fassung EN ISO 14731:2019

6 DIN EN ISO 15614-1:2020-05 Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe

— Schweilverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweil}en von Stahlen
und Lichtbogenschwei3en von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2017 +
Amd 1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 15614-1:2017 + A1:2019

7 DIN EN ISO 9606-1:2017-12  Prufung von Schweiflern — Schmelzschweilen - Teil 1: Stahle (ISO 9606-1:2012,
einschlieflich Cor 1:2012 und Cor 2:2013); Deutsche Fassung EN ISO 9606-1:2017
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(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Fertigteile
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

(3) Die Uberei_nstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Baupro-
dukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungs-
zweck abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(5) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Im Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser vom Bescheid erfassten allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle ist gemafR Anlage 6 und Anlage 5, Tabelle 2 durch-
zufuhren.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prifung,
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts,

— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom fir die werkseigene Produktionskontrolle
Verantwortlichen unverziglich die erforderlichen Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu
treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass
Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des
Mangels ist - soweit technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforder-
lich - die betreffende Priifung unverziglich zu wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

(1) Im Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiiberwachung
regelmaBig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Die im Rahmen der Fremdiberwachung zweimal jahrlich vorgesehenen Prifungen
brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu werden, wenn durch zwei aufeinander folgende
Fremdiberwachungen nachgewiesen ist, dass die Ringraumdichtungen ordnungsgemaf
hergestellt werden. Nach ungeniigendem Priifergebnis aufgrund jahrlicher Uberwachungs-
prufungen ist der Entnahme- und Prifzeitraum auf halbjahrlichen Turnus zuriickzunehmen.

(3) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzu-
fuhren, sind Proben nach dem in Anlage 6 festgelegten Priifplan zu entnehmen und zu prifen
und kénnen auch Proben fiir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Z180070.25 1.74.91-13/23
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(4) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung und Bemessung

(1) Der Einbau der Ringraumdichtung ist fachkundig zu planen und es sind Konstruktions-
unterlagen fiir den Einbau der Ringraumdichtung anzufertigen.

(2) Die Achse der Ringraumdichtungen darf hdchstens 10 m unterhalb der maximalen Behal-
terfullhéhe angeordnet sein.

(3) Ringraumdichtungen dirfen nur dann nachtraglich in Rickhalteeinrichtungen eingebaut
werden, wenn die Standsicherheit und die Gebrauchstauglichkeit der Rickhalteeinrichtung
weiterhin sichergestellt ist.

(4) Der Abstand von Kernbohrungen zum Bauteilrand muss mindestens 15 cm betragen.
(5) Die durchzufihrenden Kabel bzw. Rohrleitungen sind so zu planen, dass kein unzu-
Iassiger Zwang entsteht und keine zusatzlichen duferen Lasten auf die Ringraumdichtung
einwirken.

3.2 Ausfiihrung (Einbau der Ringraumdichtung)

3.21 Allgemeines

(1) Der ausfiihrende Betrieb (gemal Vorschriften der AwSV?) einschliellich seiner Fach-
krafte muss fur die in diesem Bescheid genannten Tatigkeiten geschult sein.

(2) Die Ringraumdichtung ist nach den Bestimmungen dieses Bescheides, den Konstruk-

tionsunterlagen (Abschnitt 3.1) und der Einbau- und Verarbeitungsanweisung des

Antragstellers einzubauen.

(3) Der ausflihrende Betrieb hat dem Betreiber der LAU-Anlage eine Kopie des Bescheids

zu Ubergeben.

3.2.2 Einbau der Ringraumdichtung

(1) Die Innenseite des Futterrohrs muss beim Einbau der Ringraumdichtung trocken, sauber

und fettfrei sein.

(2) Fir Kernbohrungen sind folgende Punkte zu beachten:

— Der Abstand von Kernbohrungen zum Bauteilrand muss mindestens 15 cm betragen.

— Erforderliche Kernbohrungen sind senkrecht zur Wandebene auszufiihren.

— Die Durchfiihrung der Kernbohrungen sollte mdglichst ohne Befestigungsmittel erfolgen.

— Kernbohrungen, fur die Befestigungsmittel erforderlich sind, sind von der medienabge-
wandten Seite zu bohren. Dabei sind wegkontrollierte Befestigungsmittel zu verwenden
(bspw. Betonschrauben, Verbundduibel) und die Bestimmungen der jeweiligen allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung oder europaisch technischen Bewertung des Befestigungs-

mittels zu beachten. Die Befestigungsmittel sind so zu setzen, dass die Setztiefe
kleiner / gleich der um 5 cm reduzierten Bauteildicke ist.

— Ausbriche und Lunker in der Flache der Kernbohrung, die mit der eingebauten Ring-
raumdichtung in Kontakt kommen koénnen, sind mit einem RM/RC- System (ehem. PCC-
System) auszugleichen.

(3) Die AuRendichtflache der Ringraumdichtung sowie die Innenflache des Futterrohrs bzw.
der Kernbohrung dirfen nicht mit Gleitmittel eingestrichen werden.

8 AwSV Verordnung uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen vom
18. April 2017 (BGBI. | S. 905), zuletzt geandert durch Artikel 256 der Verordnung
vom 19. Juni 2020 (BGBI. | S. 1328)
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(4) Die Ringraumdichtung ist in jedem Fall auf der der riickzuhaltenden wassergefahrdenden
Flissigkeit zugewandten Seite einzubauen, vergleiche Anlage 3 und Anlage 4.

(5) Beider Montage der Kabel bzw. der Rohrleitungen ist darauf zu achten, dass kein unzu-
I&ssiger Zwang entsteht und auer dem hydrostatischen Druck der rickzuhaltenden wasser-
gefahrdenden Flussigkeit keine zusatzlichen duReren Lasten auf die Ringraumdichtung ein-
wirken.

(6) Jede Ringraumdichtung ist vom ausfiihrenden Betrieb dauerhaft mit einem Schild zu
versehen, dass an der flissigkeitsabgewandten Seite des Rickhaltesystems oder oberhalb
der Ringraumdichtung auflerhalb der flissigkeitsbeanspruchten Flache anzuordnen ist und
folgende Angaben enthalten muss:

— Bezeichnung: HRD A4 Silicon
— Bescheidnummer: Z-74.91-195
— Antragsteller: Hauff-Technik GmbH & Co. KG

Robert-Bosch-Stralle 9
89568 Hermaringen
— ausfuhrender Fachbetrieb: Name und Anschrift
— Datum: (Monat und Jahr des Einbaus)
3.23 Kontrolle der Ausfiihrung

(1) Vor, wahrend bzw. nach Einbau der Ringraumdichtung sind nachstehende Kontrollen
durchzufihren.

— Kontrolle auf Vollstandigkeit und Richtigkeit der vorgesehenen Systemkomponenten fir die
fachgerechte Ausfihrung der Bauart sowie die Kennzeichnung des Beipackzettels mit dem
Ubereinstimmungszeichen,

— Bei Kernbohrungen ist zu prifen, ob die Flache der Kernbohrung, die mit der Ringraum-
dichtung in Kontakt sein wird, mit einem RM/RC- System (ehem. PCC- System) ausge-
glichen wurde und frei von Ausbriichen und Lunkern ist.

— Der Pressring-Aulendurchmesser, der Pressringinnendurchmesser, der Auflendurch-
messer des durchzuflihrenden Kabels bzw. Rohres sowie der Innendurchmesser des
Futterohrs bzw. der Innendurchmesser der mit einem RM/RC- System (ehem. PCC-
System) ausgeglichenen Kernbohrung sind zu messen und mit den in Anlage 3 bzw.
Anlage 4 angegebenen Grenzabmessungen zu vergleichen.

— Die Anzugsmomente der Sechskantmuttern sind zu dokumentieren und mit den in
Anlage 3 bzw. Anlage 4 angegebenen Anforderungen zu vergleichen.

(2) Wahrend des Einbaus der Ringraumdichtung sind Aufzeichnungen Uber den Einbau vom
Bauleiter oder seinem Vertreter zu fihren. Die Aufzeichnungen missen wahrend der Bauzeit
auf der Baustelle bereitliegen und sind dem mit der Bautiberwachung Beauftragten auf Verlan-
gen vorzulegen.

3.24 Ubereinstimmungserklirung

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Einbau der Ringraumdichtung) mit den
Bestimmungen dieses Bescheids muss vom ausfiihrenden Betrieb nach Abschnitt 3.2.1(1) mit
einer Ubereinstimmungserklarung und Kontrollen nach Abschnitt 3.2.3 erfolgen.

(2) Die Ergebnisse der Kontrollen sind aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen
mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bauart: "HRD A4 Silicon — Ringraumdichtung zur Verwendung in
Anlagen zum Lagern, Abfiullen und Umschlagen wasser-
gefahrdender Stoffe "

— Bescheidnummer: Z-74.91-195

— Antragsteller: Name, Adresse

— Ausflhrung am: Datum

Z180070.25 1.74.91-13/23
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— Ausflhrung von: vollsténdige Firmenbezeichnung

— Hinweis: Wiederherstellung der Flissigkeitsundurchlassigkeit nur nach
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung/allgemeiner Bauart-
genehmigung Nr. Z-74.91-195 und den entsprechenden
Angaben des Antragstellers

— Art der Kontrolle oder Prifung (siehe Abschnitt 3.2.3)

— Datum der Kontrolle oder Priifung

— Ergebnis der Kontrolle und Prifungen sowie Vergleich mit den Anforderungen
— Unterschrift des flir die Ausfiihrungskontrolle Verantwortlichen

(3) Die Aufzeichnungen sind dem Betreiber zur Aufnahme in die Bauakten auszuhandigen
und dem Deutschen Institut fur Bautechnik, der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde
und dem Sachverstandigen (gemaR Vorschriften der AwSV8) auf Verlangen vorzulegen.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

4.1 Allgemeines

(1) In Lageranlagen ausgelaufene wassergefahrdende Flissigkeiten missen so schnell wie
moglich, spatestens innerhalb von 3 Monaten bei Beanspruchungsstufe "hoch" erkannt und
aus dem Rickhaltesystem entfernt werden.

(2) Umlade- und Abfiillvorgange sind standig visuell auf Leckagen zu Gberwachen. Werden
Leckagen festgestellt, sind umgehend Malinahmen zu deren Beseitigung zu veranlassen.

(3) Nach jeder Beanspruchung mit wassergefahrdenden Flissigkeiten ist die Ringraum-
dichtung zunachst visuell auf Funktionsfahigkeit zu prifen; gegebenenfalls sind weitere
MaRnahmen zu ergreifen.

(4) Die Vorgaben des Antragstellers fiir die ordnungsgemafe Reinigung und Wartung der
Ringraumdichtung sind vom Betreiber einer Anlage zu bericksichtigen.

(5) Vom Betreiber sind in der Betriebsanweisung der jeweiligen LAU-Anlage, die Kontroll-
intervalle in Abhangigkeit von der nach dieser allgemeinen Bauartgenehmigung zulassigen
Beanspruchungsdauer zu organisieren. Die Ergebnisse der regelmafRigen Kontrollen und alle
von dieser Betriebsanweisung abweichenden Ereignisse sind zu dokumentieren. Diese Auf-
zeichnungen sind dem Sachverstandigen (gemaf den Vorschriften der AwSV?) auf Verlangen
vorzulegen.

4.2 Priifungen durch Sachverstindige gemaR Vorschriften der AwSV

421 Priifungen vor Inbetriebnahme

(1) Der Sachverstandige ist iber den Fortgang der Arbeiten durch den ausfihrenden Betrieb
nach Abschnitt 3.2.1(1) laufend zu informieren. Ihm ist die Mdglichkeit zu geben, an den
Kontrollen nach Abschnitt 3.2.3 der Ringraumdichtung teilzunehmen und die Ergebnisse der
Kontrollen zu beurteilen.

(2) Die abschlieRende Prifung der eingebauten Ringraumdichtung erfolgt durch Sicht-
prufung.

(3) Der Sachverstandige pruft die in der Betriebsanweisung des Betreibers festgelegten
Kontrollintervalle (Vergleich mit den Bestimmungen des Abschnitts 4.1.

4.2.2 Wiederkehrende Priifungen
(1) Die Untersuchung auf Dichtheit geschieht durch Sichtpriifung.

(2) Die Ringraumdichtungen gelten weiterhin als dicht, wenn kein Feuchtedurchtritt und
keine Beschadigungen an der Ringraumdichtung festgestellt werden.

Z180070.25 1.74.91-13/23
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4.3 Méngelbeseitigung

(1) Nach den Vorschriften AwSV® sind Mangel zu beheben, die bei den Prifungen und
Kontrollen festgestellt werden.

(2) Beschadigte oder undichte Ringraumdichtungen werden gemaf Abschnitt 4.4 in Stand
gesetzt und gemaf Abschnitt 4.2 vor der Inbetriebnahme geprtift.
4.4 Wiederherstellung der Fliissigkeitsundurchldssigkeit in bestehenden Anlagen

(1) Bei der Instandsetzung von Abdichtungssystemen (Wiederherstellung der Flissigkeits-
undurchlassigkeit) in bestehenden LAU-Anlagen, hat der Betreiber gemaR den Vorschriften
der AwSV?

— die Bauzustandsbegutachtung und das darauf abgestimmte Instandsetzungskonzept bei
einem fachkundigen Planer und

— die Uberpriifung des ordnungsgemaRen Zustandes des wiederhergestellten Bereichs

zu veranlassen. Dem Sachverstandigen ist die Mdglichkeit der Kenntnisnahme der Bau-
zustandsbegutachtung und des Instandsetzungskonzepts einzurdumen.

(2) Mit Arbeiten zur Wiederherstellung der Flissigkeitsundurchlassigkeit der Ringraum-
dichtung sind nur Betriebe nach Abschnitt 3.2.1(1) zu beauftragen.

(3) Undichte Ringraumdichtungen sind auszutauschen.

(4)
Dr.-Ing. Ullrich Kluge Beglaubigt
Referatsleiter Apel
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Liste der Flussigkeiten, gegen die Ringraumdichtungen bei der Verwendung
— in Anlagen zum Lagern, Abfiillen und Umschlagen (LAU-Anlagen) wassergefahrdender Stoffe fiir

— die Beanspruchungsstufe "mittel” beim Lagern und Umschlagen und

— die Beanspruchungsstufe "mittel” beim Abfiillen
gemal der TRwS 786" "Ausflhrung von Dichtflachen" sowie

— in Abflliflachen gemall TRwS 7812 "Tankstellen fir Kraftfahrzeuge" und TRwS 7823 "Betankung von Schie-
nenfahrzeugen" und Abfiill- und Bereitstellungsflachen gemal TRwS 7844 "Betankung von Luftfahrzeugen"

flissigkeitsundurchlassig und chemisch besténdig sind.

Fliissigkeiten
Bei den aufgefiihrten Flissigkeiten handelt es sich jeweils um technisch reine Substanzen oder um Mischungen technisch reiner
Substanzen der jeweiligen Gruppe, jedoch nicht in Mischung mit Wasser, soweit dies nicht extra ausgewiesen ist.

Transformatorendle (bspw. Shell Diala S4 ZX-I)

1 TRwS 786
2 TRwS 781
3 TRwS 782

4 TRwS 784

Technische Regel wassergefahrdender Stoffe; Ausfihrung von Dichtflachen; DWA-A 786;
DWA Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft und Abfall e.V. Hennef; Oktober 2020

Technische Regel wassergefahrdender Stoffe; Tankstellen fur Kraftfahrzeuge; DWA-A 781;
DWA Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft und Abfall e.V. Hennef; Stand Januar 2024
Technische Regel wassergefahrdender Stoffe; Betankung von Schienenfahrzeugen; DWA-A 782;
DWA Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft und Abfall e.V. Hennef; Mai 2006

Technische Regel wassergefahrdender Stoffe; Betankung von Luftfahrzeugen; DWA-A 784;
DWA Deutsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft und Abfall e.V. Hennef; April 2006

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Liste der Flussigkeiten

Anlage 1

Z176160.25
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Pos. Nr. | Benennung

Pressplatte hinten mit Gewindeschwei3bolzen

Elastomer -Gummipressring

Pressplatte vorne
U-Scheiben

Sechskantmuttern

| |WO|IN|-

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abflllen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Systemdarstellung Anlage 2
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A-A
Kernbohrung
7777/ RMIRC-System
/ 7 (1~ (ehem. PCC-System) *
!
N
@ yr == —"B
al o Seite der
T = FlUssigkeits-
T einwirkung
T
* Hinweis: Ausbriiche und Lunker in der Flache der Kernbohrung, die mit der eingebauten Ringrumdichtung in Kontakt kommen kénnen,

sind mit einem RM/RC-System (ehem. PCC-System) auszugleichen.

D = Nenndurchmesser

d = Pressring Innendurchmesser

F = Flansch als Anschlag zur Lagefixierung (Anordnung auf der dem Lagermedium zugewandten Seite)
Flanschdurchmesser = D + 30 mm

Rs = Ringspalt (Abstand zwischen Bohrung und Rohr-Medienleitung)

Ba = Bolzenabstand

Grenzabmessungen fiir die Montage

Grenzabmessungen
Pressring-Auflendurchmesser Nenndurchmesser -1 mm / +0 mm
Rohr- bzw. Kabeldurchmesser Pressring-Innendurchmesser -1 mm / +1 mm
Durchmesser der Einbaudffnung Nenndurchmesser -1 mm / +3 mm
GroRe der Rohr- bzw. Breite des minimaler Bolzenabstand Verpressung | Anzugs-
Ringraumdichtung | Kabelbelegung | Pressring Ringspalt BA Bolzen moment
HRD @ D @ d Belegung b RS
=100 <63 mm 60 mm* 18 mm 35 mm — 45 mm M6 8 Nm
=150 <112 mm 60 mm* 19 mm 45 mm — 80 mm M8 20 Nm
= 300 <260 mm 60 mm* 20 mm 80 mm — 100 mm M10 25 Nm
500 <460 mm 60 mm* 20 mm 80 mm — 100 mm M10 25 Nm

* Gesamtbreite bestehend aus 2 Ronden je 30 mm breit

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Einbausituation mit Kernbohrung Anlage 3

Abmessungen der Ringraumdichtung und Grenzabmessungen fir die Montage

Z176160.25 1.74.91-13/23
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@F=D+30

———|

Seite der
Flussigkeits-
einwirkung

————————|

Flansch als Anschlag zur Lagefixierung (Anordnung auf der dem Lagermedium zugewandten Seite)

Ringspalt (Abstand zwischen Bohrung und Rohr-Medienleitung)

D = Nenndurchmesser
d = Pressring Innendurchmesser
F =

Flanschdurchmesser = D + 30 mm
Rs =
Ba = Bolzenabstand
Grenzabmessungen

Grenzabmessungen

Pressring-Auflendurchmesser

Nenndurchmesser -1 mm / +0 mm

Rohr- bzw. Kabeldurchmesser

Pressring-Innendurchmesser -1 mm / +0 mm

Innendurchmesser des Futterrohrs

Nenndurchmesser -1 mm / +3 mm

Grole der Rohr- bzw. Breite des minimaler Bolzenabstand Verpressung | Anzugs-
Ringraumdichtung | Kabelbelegung Pressring Ringspalt BA Bolzen moment
HRD @ D @ d Belegung b RS
=100 <63 mm 30mm /60 mm*| 18 mm 35 mm —45 mm M6 8 Nm
=150 <112 mm 30mm /60 mm*| 199mm | 45 mm—-80 mm M8 20 Nm
> 300 <260 mm 30mm /60 mm*| 20 mm | 80 mm — 100 mm M10 25 Nm
500 <460 mm 30mm /60 mm*| 20 mm | 80 mm — 100 mm M10 25 Nm

*

Gesamtbreite bestehend aus 2 Ronden je 30 mm breit

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Einbausituation mit Futterrohr

Abmessungen der Ringraumdichtung und Grenzabmessungen fir die Montage

Anlage 4

Z176160.25
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Tabelle 1:  Zusammensetzung der Ringraumdichtung

Bezeichnung Zusammensetzung und Eigenschaft Werkstoff

Pressplatte

hintere und vordere

— Pressplatte Bleche nach DIN EN 10088-45 (Séahl der We)ggsctol\ifvrqr;ir21-2‘;4%4

B . p urzname: rNiMo17-12-2) oder
Schweilibolzen nach DIN EN 1S 13918 14571 (Kurzname: X6CrNiMoTi17-12-2)

Scheiben nach DIN EN ISO 70897

Sechskantmuttern nach DIN EN ISO 40328

Pressring gemal hinterlegten Angaben auf Silikon basisierendes Elastomer
Tabelle 2: Pressringe: Nachweisverfahren sowie Anforderungen und Uberwachungswerte

Eigenschaft Nachweisverfahren Anforderungen /

Uberwachungswerte

Harte DIN ISO 48-4° 60 + 5 Shore A

Dichte DIN EN ISO 1183-11° 1,29 £ 0,02 g/cm3

IR-Kurve DIN EN 1767 hinterlegte Kurve

TG-Kurve DIN EN ISO 1135812

Flissigkeitsbestandigkeit der Pressringe

Z-74.9-196"

gemal "Prifplan Flussigkeitsbestandigkeit der Pressringe —

5 DIN EN 10088-4:2010-01
6 DIN EN ISO 13918:2021-12

7 DIN EN ISO 7089:2000-11 Flache Scheiben- Normale Reihe, Produktklasse A (ISO 7089:2000); Deutsche Fassung

bestandigen Stahlen fur das Bauwesen; Deutsche Fassung EN 10088-4:2009
1:2021); Deutsche Fassung EN ISO 13918:2018 + A1:2021

EN ISO 7089:2000

8 DIN EN ISO 4032:2023-12 Verbindungselemente — Sechskantmuttern (Typ 1) (ISO 4032:2023);

9 DIN ISO 48

10 DIN ENISO 1183-1:2019-09

" DIN EN 1767:1999-09

-4:2021-02

Deutsche Fassung EN ISO 4032:2023

Durometer-Verfahren (Shore-Harte) (ISO 48-4:2018)

korrigierte Fassung 2019-05); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2019

Infrarotanalyse; Deutsche Fassung EN 1767:1999

12 DIN EN ISO 11358-1:2022-07 Kunststoffe — Thermogravimetrie (TG) von Polymeren — Teil 1: Allgemeine Grundsatze

(ISO 11358-1:2022); Deutsche Fassung EN ISO 11358-1:2022

Nichtrostende Stahle — Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus korrosions-

Schweilen — Bolzen und Keramikringe fir das Lichtbogenbolzenschweifen (ISO 13918:2017 + Amd

Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Harte — Teil 4: Eindringharte durch

Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen — Teil 1:
Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2019,

Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken — Prifverfahren —

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Zusammensetzung der Ringraumdichtung )
Pressringe: Nachweisverfahren sowie Anforderungen und Uberwachungswerte

Anlage 5

Z176160.25
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Tabelle 1:  Grundlagen fiir die Ubereinstimmungsbestéatigung

Werkseigene

Produktionskontrolle Fremdiiberwachung | Erstpriifung

Priifungen und Kontrollen

Konstruktive Zusammensetzung der

Ringraumdichtungen und Abmessungen der X X X

Komponenten

Kontrollen und Priifungen der Pressringe
e Harte und Dichte X X X
e |[Rund TG - X X
o Flussigkeitsbestandigkeit - einmal aller 5 Jahre X

Die Kontrollen und Priifungen sind (gemaf
Anlage 5, Tabelle 2 durchzuflihren.
Kontrollen und Prifungen der Anpressplatten
gemal Anlage 5, Tabelle 2

Tabelle 2: Werkseigene Produktionskontrolle bei der Herstellung der Anpressplatten

Die werkseigene Produktionskontrolle der Maf3prifung, der Bolzenposition und der SchweiRungen sind ent-
sprechend DIN EN 1090-23 bei Zugrundelegung der Anforderungen der Ausfiihrungsklasse EXC 2 durchzuflihren.
Zusatzlich gelten folgende Bestimmungen:

— Ruckverfolgbarkeit:

Fur die zur Herstellung des Regelungsgegenstandes verwendeten Bauprodukte aus Stahl ist die vollstdndige
Ruckverfolgbarkeit sicherzustellen. Vor der Komplettierung der Ringraumdichtung bzw. vor der Herstellung der
Pressplatten sind die Guteeigenschaften (mechanische Eigenschaften und chemische Zusammensetzung) der
verwendeten Stahlwerkstoffe nachzuweisen und mit den Anforderungen der Anlage 5, Tabelle 1 und Tabelle 2
zu vergleichen. Der Nachweis ist flir den Stahl durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 1020413 zu
erbringen. Zusatzlich ist fur die Bleche und Bander, die Schweil3bolzen, Sechskantmuttern und die Scheiben
die Kennzeichnung mit dem CE-Zeichen gemaR Anlage 4, Tabelle 1 erforderlich.

13 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10204:2004

HRD A4 Silicon - Ringraumdichtung zur Verwendung in Anlagen zum Lagern, Abfillen und
Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

Grundlagen fiir die Ubereinstimmungsbestatigung Anlage 6

Werkseigene Produktionskontrolle bei der Herstellung der Anpressplatten
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