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Montageanleitung - HSD SSG DE

Standard-Ringraumdichtung fir neu zu verlegende bzw.
bereits verlegte Rohre

HSD100 SSG 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 SSG 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b0, HSD250
55G 1x159-211 b40, HSD300 55G 1x200-252 b50
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1 Sicherheitshinweise und Informationen

Zielgruppe
Die Montage darf nur von sachkundigen Personen durchgefiihrt werden.

Qualifizierte und geschulte Personen fiir die Montage haben

die Kenntnis der allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften in
der jeweils giiltigen Fassung,

die Kenntnis in der Anwendung von Sicherheitsausriistung,

die Kenntnis im Umgang mit Hand- und Elektrowerkzeugen,

die Kenntnis der einschlagigen Normen und Richtlinien zum Verlegen von Roh-
ren/Kabeln und zum Verfillen von Leitungsgréaben in der jeweils giiltigen Fas-
sung,

die Kenntnis der Vorschriften und Verlegerichtlinien des Versorgungsunterneh-
mens in der jeweils gltigen Fassung,

die Kenntnis der WU-Beton Richtlinie und der Bauwerksabdichtungsnormen in
der jeweils giiltigen Fassung.

Allgemeines und Verwendungszweck

Unsere Produkte sind entsprechend ihrer bestimmungsgeméBen Verwendung
ausschlieBlich fur den Einbau in Bauwerke entwickelt, deren Baustoffe dem der-
zeitigen Stand der Technik entsprechen. Fir eine andere oder dariiber hinaus ge-
hende Verwendung, sofern sie nach Riicksprache mit uns nicht ausdriicklich
schriftlich bestatigt wurde, tibernehmen wir keine Haftung.

Die Gewahrleistungsbedingungen entnehmen Sie unseren aktuellen AGB (Allge-
meine Verkaufs- und Lieferbedingungen). Wir weisen ausdrticklich darauf hin,
dass bei Abweichung von den Angaben in der Montageanleitung und bei unsach-
gemaBer Verwendung unserer Produkte sowie deren Kombination mit Fremdpro-
dukten fur eventuell auftretende Folgeschaden keinerlei Gewahrleistung tber-
nommen wird.

Die Standard-Ringraumdichtung ist zur Abdichtung von neu zu installierenden
oder bereits verlegten Rohren in Kernbohrungen oder Futterrohren geeignet. An-
passung an die gangigsten Leitungsdurchmesser vor Ort moglich. Die Standard-
Ringraumdichtung HSD100 SSG sind zur Montage und Einfiihrung von 1 Ka-
bel/Rohr mit AuBendurchmesser 18-65 mm oder 25-63 mm, bei HSD150 SSG von
70-112 mm oder 75-110 mm, bei HSD200 SSG von 110-162 mm oder 110-160
mm, bei HSD250 SSG von 159-211 mm und bei HSD300 SSG von 200-252 mm
geeignet.

Ringraumdichtungen HSD SSG sind vom FHRK nach geltenden
Priifrichtlinien geprdift und tragen das Siegel ,,FHRK Quality”.

Standard-Ringraumdichtungen sind keine Festpunkte oder Lager und koénnen so-
mit keine mechanischen Krafte aufnehmen. Zu erwartende Senkungen miissen
durch den Einbau von Zentrierhilfen in Futterrohren oder Kernbohrungen bzw.
durch Abstandshalter aufgefangen werden.

Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen Sicherheitsaspekte fur ei-
nen optimalen Schutz des Personals sowie fur einen sicheren Montageablauf.

Bei Nichtbeachtung der in dieser Anweisung aufgefiihrten Handlungsanweisun-
gen und Sicherheitshinweise kénnen erhebliche Gefahren entstehen

Bei der Montage der Standard-Ringraumdichtung mussen die entsprechenden
Vorschriften der Berufsgenossenschaften, die VDE-Bestimmungen, die entspre-
chenden nationalen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sowie die Richt-
linien (Arbeits- und Verfahrensanweisungen) Ihres Unternehmens beachtet wer-
den

Der Monteur muss die entsprechende Schutzausriistung tragen

Es durfen nur unbeschédigte Teile montiert werden

Vor der Montage der Standard-Ringraumdichtung HSD SSG
sind folgende Hinweise zu beachten:

A WARNUNG!

Verl durch unsact Montage!

UnsachgemaBe Montage kann zu erheblichen Personen- und Sachschaden

fihren.

e Untergrund und Kabel-/Rohrunterbau vor der Kabel-/Rohrverlegung gut ver-
dichten, damit kein Absinken der Kabel/Rohre mdglich ist.

o Grundsatzlich die nationalen Verlege- und Verfiillvorschriften fiir Rohre und Ka-
bel beachten.

! HINWEIS!
Keine Abdichtung durch unsachgemé&Be Montage!
UnsachgemaBe Montage kann zu Sachschaden fihren.
Bei einseitiger Montage der Standard-Ringraumdichtung in Kernbohrungen, die
Abdichtung auf der GebaudeauBenseite vornehmen.
Vor dem Einbau der Standard-Ringraumdichtung eventuell vorhandene Ausbrii-
che oder Lunkerstellen einer Kernbohrung nachbessern.
Medienrohr muss zentrisch und waagerecht in der Kernbohrung/Futterrohr sit-
zen.
Innenseite Futterrohr muss sauber, trocken und fettfrei sein.
Der jeweilige Anwendungsbereich ist auf der Innenseite der Standard-Ring-
raumdichtung angegeben.
Wird die Standard-Ringraumdichtung in einem freiliegenden Schutzrohr instal-
liert, muss die Schutzrohrwandung im Bereich der Standard-Ringraumdich-
tung zusatzlich mittig iber der Abdichtung mit einem bzw. zwei Spannbandern
stabilisiert werden.
Vordere und hintere Presssegmente miissen versetzt angeordnet sein (auBer bei
HSD100 SSG).
AuBendichtflache der Standard-Ringraumdichtung nicht mit Gleitmittel ein-
schmieren. Diese muss fettfrei, sauber und trocken sein.
Die Ringraumdichtung ist gleichmaBig verpresst, sobald der Gummi in allen
Kontrolléffnungen sicht- und fiihlbar ist.
Ringraumdichtungen, die kontinuierlich unter Druck > 0,5 bar stehen, mit tber-
stehendem Flansch Richtung Druckseite wahlen oder bauseits mechanisch si-
chern! Ggf. Riicksprache mit dem Hersteller halten.
Wird an der GebdudeauBenseite abgedichtet, muss, bevor der Graben verfullt
wird und alle Verlege- und Anschlussarbeiten abgeschlossen sind, Gberpriift
werden ob der Gummi in allen Kontrolloffnungen sicht- und fiihlbar ist. Ist dies
nicht der Fall, oder man gelangt nicht mehr an die Kontroll6ffnungen, so muss
das Drehmoment tberpriift und ggf. nachgezogen werden.
Fir die Reinigung der Standard-Ringraumdichtung keine l6sungsmittelhaltigen
Reiniger verwenden. Wir empfehlen den Kabelreiniger KRMTX
Weiteres Zubehér und Informationen unter www.hauff-technik.de und in den
technischen Datenblattern.

Personalanforderungen

Qualifikationen

A WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unzureichender Qualifikation!
UnsachgemaBer Umgang kann zu erheblichen Personen und Sachschaden
fihren.
« Montage darf nur von qualifizierten und geschulten Personen durchgefiihrt
werden, welche diese Montageanleitung gelesen und verstanden haben.

Fachpersonal
Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung
sowie Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen, Normen und Vorschriften in der
Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren selbst-
standig zu erkennen und zu vermeiden.

Transport, Verpackung, Lieferumfang und Lagerung
Sicherheitshinweise zum Transport
! HINWEIS!

Besc

durch unsact Transport!

Bei unsachgeméaBem Transport konnen Sachschéaden in erheblicher Hohe

entstehen.

o Beim Abladen der Packstiicke bei Anlieferung sowie innerbetrieblichem Trans-
port vorsichtig vorgehen und die Symbole auf der Verpackung beachten

Transportinspektion
Die Lieferung bei Erhalt unverziiglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden
priifen. Bei duBerlich erkennbarem Transportschaden wie folgt vorgehen:
o Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
o Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem Lieferschein des
Transporteurs vermerken.
& o Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.
o Schadenersatzanspriche konnen nur innerhalb der geltenden Re-
klamationsfristen geltend gemacht werden.
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Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Standard-Ringraumdichtung HSD100 SSG, HSD150 SSG,
HSD200 SSG, HSD250 SSG und HSD300 SSG gehdren:

inklusive Blindde- | Blinddeckel als
Bezeichnung ckel bzw. Blind- Zubehor optional
stopfen erhiltlich
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X
Lagerung
s+ HINWEIS!

Besché durch unsach dBe Lagerung!

Bei unsachgemaBer Lagerung kénnen Sachschaden in erheblicher Hohe ent-
stehen.

Standard-Ringraumdichtung vor der Montage vor Beschadigungen, Feuchte
und Verunreinigungen schiitzen. Es durfen nur unbeschadigte Teile montiert
werden.

nen zu niederen Temperaturen (<5 °C / <41 °F) und hheren Temperaturen
(>30 °C / >86 °F) sowie keiner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.

Entsorgung
Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, zer-
legte Bestandteile nach sachgerechter Demontage der Wiederverwertung zuftih-
ren:

o Metallische Materialreste nach den geltenden Umweltvorschriften verschrotten.

o Elastomere nach den geltenden Umweltvorschriften entsorgen.
o Kunststoffe nach den geltenden Umweltvorschriften entsorgen.
o Verpackungsmaterial nach den geltenden Umweltvorschriften entsorgen.
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Technische Anderungen jederzeit und ohne jede Voran-
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Diese Montageanleitung ist Bestandteil des Produkts.
Gedruckt in der Bundesrepublik Deutschland.

Die Lagerung der Standard-Ringraumdichtung muss so erfolgen, dass diese kei-

3 Symbolerklarung

-

Arbeitsschritte
» Folge/Resultat eines Arbeitsschrittes
®  Bezugsnummerierung in Zeichnungen

4 Bendtigtes Werkzeug und Hilfsmittel

Fir die ordnungsgemaBe Montage der Standard-Ring-
raumdichtungen HSD100 SSG bzw. HSD150 SSG, HSD200
SSG, HSD250 SSG und HS300 SSG bendtigen Sie neben
dem Ublichen Standardwerkzeug die folgenden Werk-
zeuge und Hilfsmittel:

universelles Werkzeugset WKZ U (separat erhéltlich) beste-
hend aus:

1 Drehmomentschlissel 4-20 Nm, 1/4 Zoll

1 Aufnahme flr Akkuschrauber, Vierkant, 1/4 Zoll

1 Diverse Verlangerungen und Steckschliisselein-
satze

Hilfsmittel:

1 Gleitmittelstift GM

1 Cuttermesser

1 Reinigungslappen

5 Beschreibung

Beschreibung: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
1 Hintere Pressplatte
Innensechskantschraube
Vordere Pressplatte
Blinddeckel
Elastomersegment/Gummipressring (Qualitat:
EPDM oder NBR)
Eingebaute Kontroll6ffnung
Bei der HSD100 SSG sind die Pressplatten nicht
versetzt angeordnet! Dies wirkt sich nicht auf die
Abdichtungsleistung aus.

U WwN

e
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Montage vorbereiten 1

Kernbohrung/Futterrohr und Medienleitung reinigen.

Eventuell vorhandene Ausbriche und/oder Lunker-

DE

Blinddeckel aus der Standard-Ringraumdichtung
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40, HSD150SSG 1x70-
112 b40 sowie HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40
und HSD200 SSG 1x110-162 b40 entfernen.

stellen egalisieren.

Durchmesser (D) Kernbohrung/Futterrohr
Durchmesser (d) Medienleitung

N

Blindstopfen bei HSD100 SSG 1x18-65 b40 und
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 umklappen und
herausreiBen.

Durchmessertoleranz der Kernbohrung/Futterrohr (D

+2/-1 mm) und der Medienleitung (d) (siehe Tabelle

1) sowie das AuBen- bzw. BohrungsmaB der Ring-
raumdichtung Uberprifen.

Das Futterrohr muss maBhaltig, glatt und form-
stabil sein.

HSD SSG montieren

[l Die Standard-Ringraumdichtung kann, je nach
Anforderung und Situation, sowohl in die

WandauBenseite als auch in die Wandinnenseite
eingesetzt werden. Bei Futterrohren und versie-
gelten Kernbohrungen ist die Einbauposition frei
wéhlbar. Bei unversiegelten Kernbohrungen Stan-
dard-Ringraumdichtung wandbindig zur wasser-
beaufschlagten Seite montieren, damit kein Was-
ser in der Offnung verbleiben kann. ZweckmaBig
dabei die Schrauben zum Monteur positionieren.
Bei Fragen und Unklarheiten: Service-Telefon +
497322 1333-0

Zum Aufklappen der Standard-Ringraumdichtung
eine Schraube am Teilungsschnitt I16sen und entfer-
nen.

Zum Teilen der Standard-Ringraumdichtung HSD150
SSG 1x75/90/110 b40 und HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40 eine Schraube l6sen und
entfernen.

Optional Schritt 5: ungeteilte HSD SSG (HSD150 SSG
1x75/90/110 b40 und HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40)
nachtraglich teilen bei verlegten Rohren

1. Der Gummipressring darf nur an einer Stelle auf-

geschnitten werden, damit die Standard-Ring-
raumdichtung aufgeklappt und um ein bereits in-
stalliertes Rohr gelegt werden kann.

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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1. Segmentringe bei Bedarf mit scharfem Messer an
der Trennstelle einschneiden und anschlieBend
abreiBen.

1 ca. 10 mm Abstand zur Schraubenbohrung

5 Vorderes und hinteres Presssegment aufklappen und
in ca. 10 mm Abstand zur Schraubenbohrung mit ei-
nem scharfen Messer den Gummipressring durchtren- 7 Die Kabeldichtflachen und Schnittflichen mit Gleit-
nen. mittel GM (nicht im Lieferumfang) einstreichen.

Nicht die AuBendichtflache der Kabel-/Rohrab-

A dichtung einstreichen. Diese muss sauber, tro-
y . @ cken und frei von Fett sein.

o

L i \ I S |

il Vordere und hintere Presssegmente mdissen ver-
setzt angeordnet sein.

8 Medienleitung in Ringraumdichtung einfihren bzw.
die Ringraumdichtung Uber die Medienleitung klap-
pen und beide Presssegmente schlieBen.

9 Bei geteilter Montage: Schraube und Mutter wieder
montieren.

Medienleitungen drfen im Dichtbereich keine
durchgéngigen Léngsriefen bzw. Beschédigungen
aufweisen. (Medienleitungen evtl. ein Stiick vor-
oder zurlickschieben bis keine Langsriefen mehr

=o

sichtbar sind).
6  Einzeln die Segmentringe umklappen und abreien 10 Ringraumdichtung in Kernbohrung/ Futterrohr einset-
bis der benétigte Durchmesserbereich auf dem Seg- zen.

ment sichtbar ist.

Dieser Schritt muss bei geteilten Dichtungen an der ande-
ren Ringraumdichtungshalfte identisch wiederholt werden;
die Anzahl der entfernten Segmente muss an beiden Ring-
raumdichtungshélften Ubereinstimmen.

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16 5
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8 FHRK-Siegel anbringen

1  Neben der montierten Standard-Ringraumdichtung
eine Stelle an der Wand reinigen, an die das FHRK-
Siegel angeklebt werden soll.

2 Schutzfolie auf der Rickseite des FHRK-Siegels abzie:
hen.

» Beispiel AuBenwand, Montage von innen mit Verlan-
gerung.

3 FHRK-Siegel auf die gereinigte Stelle an der Wand
kleben.

1l Ringraumdichtungen HSD SSG sind vom FHRK
nach geltenden Prifrichtlinien geprift und tragen
das Siegel "FHRK Quality". Kleben Sie das Siegel
neben die Kernbohrung/Futterrohr innen an die
Mauer. So zeigen sie, dass sie geprifte Qualitats-
produkte einsetzen.

11 Schrauben (je nach Einbaulage mit Verlangerung) Ringraumdichtung HSD SSG-SL
Uber kreuz und schrittweise mit jeweils max. 5 Um-

drehungen anziehen bis Drehmoment erreicht ist Prifberichtsnummer G 30322-3-5
(siehe Tabelle 1) und der Gummi aus allen Kontroll- FHRK-Standard 20, 30, 40
offnungen gleichmaBig heraustritt. Geprift auf radiale Last Nein

Bei korrekter Montage ist ein Nachziehen der
Schrauben nicht notwendig.

=o
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Standard-Ringraumdichtung
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HSD SSG
Tabelle 1
Bezeichnung K;T::ﬁgﬁ:rg/ Anzahl der Boh- | Medienleitung | max. Anzugs-
+2/-1 mm) rungen @ (mm) moment
HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 Nm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8 Nm
63
HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 Nm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75,90, 110 8 Nm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 Nm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8 Nm
160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 Nm
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 Nm

Service-Telefon + 49 7322 1333-0

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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Installation instructions - HSD SSG EN

Standard press seal for pipes to be newly installed or for
already laid pipes

HSD100 SSG 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 SSG 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b0, HSD250
55G 1x159-211 b40, HSD300 55G 1x200-252 b50

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16

Read the instructions prior to installation and keep them in a safe place!
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1 Safety Instructions and Information

Target Group
The installation may only be carried out by technical experts.

Qualified and trained individuals carrying out installation must have

knowledge of general safety and accident prevention regulations as amended,
knowledge of how to use safety equipment,

knowledge of how to use hand tools and electric tools,

knowledge of the relevant standards and guidelines for laying pipes/cables and
for backfilling utility trenches as amended,

knowledge of the regulations and installation guidelines of the supply company
as amended,

knowledge of the waterproof concrete directive and building waterproofing
standards as amended.

General information and intended use

In line with their intended use, our products have been developed solely for instal-
lation in buildings made of state-of-the-art materials. Insofar as no express written
confirmation has been provided by us, we do not accept any liability for any other
purposes or purposes going beyond the above

For warranty conditions, please see our current General Terms and Delivery Condi-
tions. We explicitly draw your attention to the fact that no warranty whatsoever
applies for any subsequent damage occurring as a result of failure to follow the
installation instructions or if our products are used incorrectly or combined with
third-party products.

The Standard press seal is for sealing new pipes to be installed or pipes that have
already been laid in core drills or wall sleeves. Can be adapted to the most com-
mon cable diameters on site. The Standard press seal HSD100 SSG s suitable for
the installation and insertion of 1 cable/pipe with outer diameter 18-65 mm or
25-63 mm, 70-112 mm or 75-110 mm for HSD150 SSG, 110-162 mm or 110-
160 mm for HSD200 SSG, 159-211 mm for HSD250 SSG and 200-252 mm for
HSD300 SSG.

HSD SSG press seals are tested by FHRK according to current test
qguidelines and bear the seal "FHRK Quality".

Standard press seals are not fixed settlement points or bearings and therefore
cannot absorb any mechanical forces. Any anticipated reductions must be com-
pensated for by the installation of centring guides in the conduits or core drillings
and/or by spacers.

Safety

This section provides an overview of all the main safety aspects for optimum pro-
tection of personnel and a safe installation process.

A failure to observe the instructions and safety information set out here may re-
sult in significant hazards.

During installation of the Standard press seal it is imperative to observe the rele-
vant professional association rules, the VDE provisions, the relevant national safety
and accident prevention regulations and your company’s guidelines (work and
procedure instructions).

The fitter must wear the relevant protective clothing.

Only intact components may be installed.

The following instructions are to be observed prior to installa-
tion of the Standard press seal HSD SSG:

A WARNING!

Risk of injury in the event of improper installation!

Improper installation can result in significant bodily harm and property dam-

age.

o Seal the underground and cable substructure well prior to laying pipes or cables
so that the latter cannot subside.

« Observe the nationally applicable laying and filling regulations for pipes and ca-
bles.

+ NOTICE!

No sealing due to incorrect installation!

Improper installation can result in damage.

For one-sided installation of the Standard press seal into core drillings, seal
from outside of building.

Prior to installing the Standard press seal, any existing breaks or blowholes in
the cored hole have to be repaired.

Ensure that the medium pipe is centred and horizontal in the core drilling/wall
sleeve.

The inside of the wall sleeve must be clean and free of dust and grease.

The respective application range is specified on the inside of the standard press
seal.

If the Standard press seal is installed in an exposed duct, then the duct wall
must be stabilised with a clamping strap at the location of the Standard press
seal.

The front and rear press segments must be arranged offset (except for HSD100
SSG).

Do not lubricate the outer sealing surface of the Standard press seal with lubri-
cation. The outer sealing surface of the press seal with must be free from
grease and dry.

The press seal is evenly pressed in as soon as the rubber can be seen and felt in
all inspection openings.

Select press seals that are continuously under pressure > 0.5 bar with a pro-
truding flange towards the pressure side or secure them mechanically on site! If
necessary, consult the manufacturer.

If sealing is to be carried out on the outside of the building, a check must be
carried out before the trench is filled and all laying and connection work is
completed to see whether the rubber in all inspection openings can be seen
and felt. If this is not the case, or it is no longer possible to access the inspec-
tion openings, the torque must be checked and if necessary tightened.

Do not use cleaning agents containing solvents to clean the Standard press
seal. We recommend using the cable cleaner KRMTX.

For details of other accessories and further information, see www.hauff-tech-
nik.de and the technical data sheets as well as the safety data sheet

Personnel requirements

Qualifications

A WARNING!
Risk of injury in case of inadequate qualification!
Improper handling can result in significant bodily harm and property dam-
age.
« Installation may only be carried out by qualified and trained individuals who
have read and understood these instructions.

Skilled experts
Based on their specialist training, skills, experience and familiarity with the rele-
vant provisions, standards and regulations, skilled experts are able to carry out the
work assigned, independently identifying and avoiding potential hazards.
Transport, packaging, scope of delivery and storage

Safety instructions in connection with transport

+ NOTICE!

Damage in the event of improper transport!

Significant damage can occur in the event of improper transport.

« When unloading packaging items on delivery and in the course of in-house
transport, proceed with care and observe the symbols on the packaging.

Transport inspection
Inspect the delivery immediately on receipt for completeness and transport dam-
age. In the event of transport damage being visible from the outside, proceed as
follows:
Do not accept the delivery or only do so subject to reservations.
Make a note of the extent of damage in the transport documentation or deliv-
ery note provided by the transporter.
o « Submit a claim for every defect as soon as it has been identified
« Claims for damages can only be asserted within the applicable
claim period

Scope of delivery
The scope of delivery of the Standard press seal HSD100 SSG, HSD150 SSG,
HSD200 SSG, HSD250 SSG and HSD300 SSG includes:
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Standard press seal

EN

HSD SSG
blind plug in- blind plug is
BT cluded ava!lable asan
optional acces-
sory
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X
Storage
: NOTICE!

Damage due to improper storage!

Significant damage can occur in the event of improper storage.

o The Standard press seal is to be protected from damage, damp and soiling prior
to installation. Only intact components may be installed.

o The Standard press seal must be stored in such a way that it is not exposed to
low temperatures (<5 °C / <41 °F), high temperatures (>30 °C / >86 °F) or di-
rect sunlight.

Disposal

If no return or disposal agreement has been concluded, recycle dismantled com-

ponents after they have been properly dismantled:

« Metal remains are to be scrapped according to existing environmental regula-
tions.

« Dispose of elastomers according to existing environmental regulations.

« Dispose of plastics according to existing environmental regulations.

« Dispose of packaging material according to existing environmental regulations.

2 Publishing Notes
Copyright © 2024 by

Hauff-Technik GmbH & Co. KG
Department: Technical Editing
Robert-Bosch-StraBe 9

89568 Hermaringen, GERMANY

Tel. +49 7322 1333-0
Fax +49 7322 1333-999
E-mail office@hauff-technik.de

Internet www. hauff-technik.de

Reproduction of this Installation instructions — even in ex-
tracts — in the form of reprint, photocopy, on electronic
data media or using any other method requires our writ-
ten consent.

All rights reserved.

Subject to technical alterations at any time and without
prior announcement.

These installation instructions form part of the product.
Printed in the Federal Republic of Germany.

3 Explanation of Symbols

-

Work stages
» Effect/result of a work step
@ Reference numerals in drawings

4 Required tool and auxiliaries

For correctly assembly of the Standard press seals HSD100
SSG or HSD150 SSG, HSD200 SSG, HSD250 SSG and
HS300 SSG you will need the following tools and aids in
addition to the usual tools:

Universal tool set WKZ U (available separately) consisting
of:

1 Torque spanner 4-20 Nm, 1/4 inch

1 Adapter for cordless screwdriver, square, 1/4
inch

1 Various extensions and socket wrench inserts
Auxiliaries:

1 Lubricating stick GM

1 Cutter knife

1 Cleaning cloth

5 Description

Description: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
1 Rear press segments
Allen screw
Front press segments
Blind plug
Elastomer segment/Rubber press ring (Grade:
EPDM or NBR)
Built-in inspection opening
The press segments of the HSD100 SSG are not

offset! This does not affect the sealing perfor-
mance.

u b W N

e

6 Preparing for assembly
1  Clean the core drilling/liner and media line.

2 level out any chips and/or voids which may be pre-
sent.
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Standard press seal

HSD SSG
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Diameter (D) of the core drilling/wall sleeve
Diameter (d) of the medium pipe

Check the diameter tolerance of the core drilling/liner
(D +2/-1 mm) and media line (d) (see table 1) as well
as outer or drilling dimension of the press seal.

The wall sleeve must be dimensionally accurate,
smooth and inherently stable.

Installing the HSD SSG

il Depending on the requirements and situation,
the standard press seal can be used both on the
outside or on the inside of the wall. In the case of
wall sleeves and sealed core drill holes, the instal-
lation position can be freely selected. For un-
sealed core drill holes, install the standard press
seal flush with the wall on the side exposed to
water so that no water can remain in the open-
ing. It is advisable to position the screws towards
the fitter. If you have any questions or concerns:
Service telephone + 49 7322 1333-0

Remove the blind cover from the standard press seal
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40, HSD150SSG 1x70-
112 b40 as well as HSD200 SSG 1x110/125/135/160
b40 and HSD200 SSG 1x110-162 b40.

Fold over the blind plug for HSD100 SSG 1x18-65
b40 and HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 and tear
it out.

To fold up the standard press seal, loosen and remove
one screw at the partition cut.

To split the standard press seal HSD150 SSG
1x75/90/110 b40 und HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40, loosen and remove one
screw at the partition cut.

Optional step 5: subsequently split unsplit HSD SSG
(HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 and HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40) in the case of already laid pipes

1. The rubber press ring may only be cut open at a

single location so that the standard press seal
opens up and a previously installed pipe can be
laid.

4 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG

EN

1 Approx. 10 mm distance to the screw hole
5 Unfold the front and rear press segments and cut

through the rubber press ring at a distance of approx.
10 mm from the screw hole using a sharp knife.

A @
A

Y Y

\

{ 4 N — J

—

1 The front and rear press segments must be off-
set.

6 Fold over and tear off the segment rings one at a
time until the required diameter range is visible on
the segment.

In the case of split seals, this step must be repeated identi-
cally on the other press seal half the number of removed
segments must be the same on both press seal halves.

1l If necessary, cut the segment rings at the cutting
point and tear off.

o

Coat the cut surfaces with lubricant GM (not included
in the scope of delivery) .

Do not coat the outer sealing surface of the cable
and pipe seal. This must be clean, dry and free of
grease.

=o

10

Insert the media line into the pipe seal/fold the pipe
seal over the media line and close both press seg-
ments.

In the case of split installation: Reinstall the bolt and
nut.

Media lines must be free of any continuous longi-
tudinal grooves or damage in the sealing area. (If
necessary, move the media lines forward or back-
ward a little until no more longitudinal grooves
are visible).

Insert the press seal into the core drill hole/wall
sleeve.

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16 5
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HSD SSG

» Example: external wall, installation from outside.

» Example: external wall, installation from inside with
extension.

11 Tighten screws (with extension, depending on instal-
lation position) cross-wise and gradually with max. of
5 turns each until torque is reached (see Table 1) and
the rubber emerges evenly from all control openings.

EN

il Ifinstalled correctly, retightening the screws is
not necessary.

8 Attaching the FHRK seal

1 Clean an area next to the mounted Standard press
seal where the FHRK seal can be stuck on.
2
3 Stick FHRK seal on the cleaned area on the wall.
1. HSD SSG press seals are tested by FHRK accord-

ing to current test quidelines and bear the seal
"FHRK Quality". Stick the seal on the inside wall
next to the core drill hole/wall sleeve. This allows
you to demonstrate that you are using tested
quality products.

Press seal HSD SSG-SL
Test report number G 30322-3-5
FHRK standard 20, 30, 40
Tested for radial load No

6 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG
Table 1
Core drilling/ . o . .
Designation conduit @ (+2/- Number of drill | Media line @. | max. tightening
holes (mm) torque
1 mm)

HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 Nm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8 Nm

63
HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 Nm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75,90, 110 8 Nm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 Nm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8 Nm

160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 Nm
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 Nm

Service telephone + 49 7322 1333-0

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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Joint annulaire standard pour tube a reposer ou déja ins-
tallé

@ Notice de montage - HSD SSG FR

HSD100 S5G 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 55G 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40, HSD250
SSG 1x159-211 b40, HSD300 SSG 1x200-252 b50

Avant le montage, lire les instructions et les conserver dans un lieu sar !

www.hauff-technik.de
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Joint annulaire en caoutchouc

HSD SSG
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1 Consignes de sécurité et informations

Public
Ce montage peut étre effectué uniquement par des personnes compétentes.

Les personnes qualifiées et formées pour le montage
ont connaissance des regles de sécurité et de prévention actuellement en vi-
queur,
savent utiliser un équipement de sécurité,
savent manier des outils manuels et électriques,
ont connaissance des normes et directives actuellement en vigueur pour la pose
de tubes/cables et pour le remplissage de tranchées,
ont connaissance de la réglementation et des consignes actuellement en vi-
gueur des entreprises de fourniture en énergie,
ont connaissance de la directive sur le béton étanche et des normes sur I'étan-
chéité des ouvrages actuellement en vigueur.
Généralités et usage prévu
Nos produits sont, conformément a leur usage prévu, exclusivement mis au point
pour I'insertion dans les constructions dont les matériaux correspondent a I'état
actuel des techniques. Nous déclinons toute responsabilité pour une utilisation
autre ou allant au-dela de I'usage prévu si elle n'a pas été validée par écrit aprés
concertation avec nous.
Les termes de la garantie sont précisés dans nos CGV (conditions générales de
vente et de livraison) actuelles. Nous attirons votre attention sur le fait qu'en cas
de nonrespect des instructions de montage, ainsi que de I'utilisation inappropriée
de nos produits et de leur utilisation combinée avec des produits tiers, nous décli-
nons toute responsabilité pour les éventuels dommages matériels en résultant.
Les join annulaire standard HSD100 SSG conviennent au montage et a l'insertion
d'1 cable/tube d'un diamétre extérieur de 18-65 mm ou 25-63 mm, les modéles
HSD150 SSG pour un diamétre extérieur de 70-112 mm ou 75-110 mm, les mo-
déles HSD200 SSG pour un diamétre extérieur de 110-162 mm ou 110-160 mm,
les modéles HSD250 SSG pour un diamétre extérieur de 159-211 mm et les mo-
déles HSD300 SSG pour un diamétre extérieur de 200-252 mm.

] Les joints annulaires en caoutchouc HSD SSG sont testés par la

FHRK selon les directives en vigueur pour les essais et ils jouissent
du label « FHRK Quality ».

Les joins annulaire standard ne sont pas des points fixes ou des paliers et, par con-
séquence, ne sont pas en mesure d'absorber les efforts mécaniques. Les affaisse-
ments prévisibles doivent étre compensés par le montage d‘aides au centrage et
d’entretoises dans les gaines et les carottages.

Sécurité

Cette section fournit une vue d'ensemble de tous les aspects importants concer-
nant la sécurité afin que le personnel soit protégé le mieux possible et que le
montage se déroule sans incident.

En cas de non-respect des consignes de manipulation et de sécurité fournies dans
ces instructions, I'utilisateur s'expose a de graves dangers.

Lors de I'installation, vous devez respecter les réglementations en vigueur des FR
associations professionnelles, les réglementations VDE, les réglementations natio-
nales en matiére de sécurité et de prévention des accidents, ainsi que les con-
signes (instructions de travail et procédures) de votre entreprise.

Le monteur doit porter I'équipement de protection adéquat.

Monter uniquement des pieces en parfait état.

Avant d'installer le Joint annulaire en caoutchouc HSD SSG
vous devez respecter les avertissements, conseils et recom-
mandations suivants :

A AVERTISSEMENT!
Un montage non conforme peut entrainer un risque de blessure !
Un montage non conforme peut entrainer des dommages corporels et ma-
tériels considérables
* Bien tasser le support et la sous-construction des cables avant de poser les
tuyaux/cables afin d'empécher tout affaissement de ces derniers.

FR

o Les prescriptions nationales applicables de pose et de remplissage pour les
tubes et cables doivent étre systématiquement respectées.

+ AVIS!
Un montage non conforme ne garantit aucune étanchéité !
Un montage incorrect peut entrainer des dommages matériels.
e En cas de montage du Joint annulaire en caoutchouc d'un seul coté dans des
carottages, procéder a I'étanchement sur I'extérieur du batiment.
Avant le montage du Joint annulaire en caoutchouc retoucher les cassures ou
cavités d'un carottage éventuellement présentes.
La conduite doit étre centrée et a I'horizontale dans le carottage/la gaine.
La partie interne de la gaine doit étre propre et exempte de poussiéres et de
graisse.
Le domaine d'application correspondant est indiqué du coté intérieur du joins
annulaire standard.
Si le Joint annulaire en caoutchouc est installé dans une gaine de protection ex-
posée, la paroi de la gaine de protection doit également étre centrée et stabili-
sée dans la zone du Joint annulaire en caoutchouc au-dessus de I'étanchement
a l'aide d'un ou de deux colliers de serrage.
Les segments de pression avant et arriére doivent étre agencés en quinconce
(sauf pour HSD100 SSG).
Ne pas enduire la surface d'étanchéité extérieure du Joint annulaire en caout-
chouc avec du lubrifiant. Celle-ci doit étre exempte de graisse, propre et seche.
Le joint annulaire en caoutchouc est pressé de maniére uniforme dés que le
caoutchouc est visible et palpable dans tous les orifices de contréle.
Sélectionner les joints annulaires continuellement sous une pression > 0,5 bar
dotés d'une bride dépassant vers le coté pression ou les sécurisés mécanique-
ment sur site ! Si nécessaire, consultez le fabricant.
Si I'étanchéité est installée du c6té extérieur du batiment, il convient de vérifier,
avant que la tranchée ne soit remplie et que tous les travaux de dépose et de
raccordement ne soient terminés, que le caoutchouc est bien visible et palpable
dans tous les orifices d'inspection. Dans le cas contraire, ou si I'on ne parvient
plus a accéder aux orifi ces d'inspection, il convient alors de vérifier le couple de
serrage et éventuellement resserrer.
Pour le nettoyage de la Joint annulaire en caoutchouc n’utiliser en aucun cas
des nettoyants a base de solvant. Nous recommandons d‘utiliser le produit pour
cables KRMTX.
Vous trouverez d'autres accessoires et de plus amples informations sur
www.hauff-technik.de et dans les fiches techniques et de données de sécurité.

Personnel requis

Qualifications

A AVERTISSEMENT !
Risque de blessure en cas de qualification insuffisante !
Une manipulation inappropriée peut entrainer des dommages corporels et
matériels considérables.
* Le montage peut uniquement étre effectué par des personnes qualifiées et for-
mées ayant lu et compris ces instructions de montage.

Personnel spécialisé
En raison de sa formation spécialisée, de ses connaissances et de son expérience
ainsi que de sa connaissance des dispositions, normes et recommandations, le
personnel spécialisé est en mesure d'effectuer les taches qui lui sont transmises
ainsi que de reconnaitre et d'éviter seul les dangers potentiels.

Transport, emballage, contenu de livraison et stockage
Consignes de sécurité pour le transport

+ REMARQUE!

Dommages suite a un transport inapproprié !

Un transport inapproprié peut entrainer des dommages considérables.

o Lors du déchargement des colis a la livraison et pendant le transport au sein de
I'entreprise, veuillez procéder avec précaution et respecter les symboles sur
I'emballage.

Inspection apreés le transport

A la réception de la livraison, vérifier immédiatement qu'il ne manque rien et I'ab-
sence de dommages dus au transport. Si des dommages sont constatés suite au
transport, veuillez procéder comme suit

« Ne pas accepter la livraison ou |'accepter sous réserve
Indiquer I'étendue des dommages dans les documents de transport ou dans le
bon de livraison du transporteur.

o « Faire une réclamation au moindre défaut des qu'il est constaté

e Les demandes de dédommagement peuvent étre uniquement
soumises dans les délais de réclamation applicables.

Contenu de la livraison
Font partie de la livraison des joins annulaire standard HSD100 SSG, HSD150 SSG,
HSD200 SSG, HSD250 SSG et HSD300 SSG, les éléments suivants
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Joint annulaire en caoutchouc

Avec couvercle Couvercle de fer-
de fermeture ou | meture, dispo-
Désignation bouchon nible parmi les
accessoires en
option
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X

Stockage

! REMARQUE !
Dommages suite a un stockage non conforme !
Un stockage non conforme peut entrainer des dommages considérables.
Avant le montage, protéger le joint annulaire en caoutchouc contre tout dom-
mage, humidité et salissure. Monter uniquement des piéces en parfait état.
Le stockage des Joint annulaire standard en caoutchouc doit étre réalisé de ma-
niére a ce qu'elles ne soient pas exposées a des basses températures (< 5 °C / <
41 °F) et des températures élevées (> 30 °C /> 86 °F) ni aux rayons directs du
soleil.

Elimination

Si-aucun contrat de reprise ou d'élimination n'a été conclu, il convient d'apporter
les composants correctement désassemblés & un centre de collecte et de recy-
clage

les résidus métalliques doivent étre éliminés dans le respect des normes envi-
ronnementales en vigueur,

les déchets élastomeres doivent étre éliminés dans le respect des normes envi-
ronnementales en vigueur,

les déchets plastiques doivent étre éliminés dans le respect des normes environ-
nementales en vigueur,

les matériaux d'emballage doivent étre éliminés dans le respect des normes en-
vironnementales en vigueur.

2 Mentions légales
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3 Signification des symboles

-

Etapes de travail
» Conséquence/Résultat d'une étape de travail
®  Numérotation dans les plans

4 OQutils et auxiliaires requis

Pour installer correctement le joint annulaire standard
HSD100 SSG ou HSD150 SSG, HSD200 SSG, HSD250 SSG
et HSD300 SSG, les outils et auxiliaires suivants sont né-
cessaires en plus des outils standard :

kit d’outils universel WKZ U (disponible séparément) com-
posé des outils suivants :

1 clé dynamométrique 4-20 Nm, 1/4 pouce

1 adaptateur pour visseuse a accu, carré,
1/4 pouce

1 diverses rallonges et douilles
Dispositifs d'aide :

1 Tube de lubrifiant GM

1 cutter

1 chiffons

5 Description

Description: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
1 Plaque de pression arriére

Vis a six pans creux

Plaque de pression avant

Couvercle de fermeture

u b W N

Segment en élastomére/Joint de pression en caout-
chouc (Qualité : EPDM ou NBR)

Orifices d'inspection intégrés

e

Les plaques de pressage ne sont pas décalées sur
la HSD100 SSG ! Cela n'a aucune incidence sur la
performance d'étanchéité.
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Joint annulaire en caoutchouc
HSD SSG

6 Préparer le montage

FR

1 Nettoyer le carottage/la gaine et la conduite de fluide.

2 Egaliser éventuellement les creux et/ou les positions
de cavités disponibles.

1 Retirer le couvercle de fermeture du joint annulaire en
caoutchouc standard HSD150 SSG 1x75/90/110 b40,
HSD150 SSG 1x70-112 b40 ainsi que HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40 et HSD200 SSG 1x110-162
b40.

1 Diamétre (D) du carottage/de la gaine
2 Diamétre (d) de la tube porteur

3 Vérifier la tolérance de diamétre du carottage/four-
reau (D -14+2mm), de la conduite de fluide (d) (voir ta-
bleau 1) ainsi que les dimensions extérieures etde per-
cage du joint pour tubes.

La gaine doit avoir des dimensions précises, elle
doit étre lisse et présenter une bonne stabilité
dimensionelle.

7 Monter le modéle HSD SSG

11 Le joint annulaire en caoutchouc standard peut, 2 OQuvrir le bouchon borgne pour les modeles
selon les exigences et la situation, étre installé HSD100 SSG 1x18-65 b40 et HSD100 SSG
aussi bien a I'extérieur qu'a I'intérieur du mur. 1x25/32/40/50/63 b40 et I'arracher.

Pour les gaines et les carottages étanches, la posi-
tion de montage peut étre choisie librement.
Pour les carottages non étanches, monter le joint
annulaire en caoutchouc standard au ras du mur
du coté exposé a I'eau, afin que I'eau ne puisse
pas rester dans I'ouverture. Il est conseillé de po-
sitionner les vis par rapport au monteur. Si vous
avez des questions ou si quelque chose ne vous
semble pas clair : Téléphone du service tech-
nique + 49 7322 1333-0

3 Pour ouvrir le joint annulaire en caoutchouc standard,
desserrer une vis au niveau de I'incision de division et
la retirer.

4  Pour diviser le joint annulaire en caoutchouc standard
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 et HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40 desserrer et retirer une vis.
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Joint annulaire en caoutchouc FR

HSD SSG

Etape 5 facultative : diviser a posteriori le HSD SSG non ou-

vert (HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 et HSD200 SSG

1x110/125/135/160 b40) pour les tubes installés

1l La bague de serrage en caoutchouc ne doit étre
coupée qu'a un seul endroit afin que le joint an-
nulaire en caoutchouc standard puisse étre dépli¢

et placé autour d'un tube déja installé.

1 distance d’env. 10 mm de I'orifice fileté

Ouvrir les segments de pression avant et arriére et

sectionner la bague de serrage en caoutchouc avec
un couteau acéré a une distance d’env. 10 mm de

I"orifice fileté.

Y LAY ~7 ]

1l Les segments de pression avant et arriére doivent
étre agencés en quinconce.

Art. Nr.: 5090032038

6  Ouvrir un a un les anneaux a segments et les arracher
jusqu'a ce que le diameétre requis soit visible sur le
segment.

Pour les joints ouverts, répéter cette étape a l'identique sur
I'autre moitié du joint annulaire en caoutchouc. Le
nombre de segments retirés doit étre le méme sur cha-
cune des deux moitiés du joint annulaire en caoutchouc.

1. Sinécessaire, couper les bagues segmentées au
point de séparation a I'aide d'un couteau bien ai-
quisé, puis les arracher.

7  Enduire les surfaces de coupe de lubrifiant GM (non
inclus dans le contenu de livraison) .

Ne pas enduire la surface d’étanchéité extérieure
du presse-étoupeljoint pour tuyaux. Celle-ci doit
étre propre, séche et sans aucune trace de
graisse.

=

8 Introduire la conduite de fluide dans le joint pour
tubes ou rabattre le joint pour tubes sur la conduite
de fluide et fermer les deux segments de pression.

9 Encas de montage séparé : remonter la vis et I'écrou.

Les conduites de fluide ne doivent présenter au-
cune strie longitudinale continue ni aucun dom-
mage dans la zone d'étanchéité. (Si nécessaire, ti-
rer ou pousser un peu les conduites de fluide,
jusqu’a ce que les stries longitudinales ne soient
plus visibles.)

=
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Joint annulaire en caoutchouc

FR

Lorsque le montage est correct, il n‘est pas néces-
saire de resserrer les vis.

Poser le label FHRK

A c6té du joint annulaire en caoutchouc monté, net-
toyer un endroit sur le mur, ou le label FHRK doit étre
collé.

HSD SSG
10 Insérer le joint annulaire en caoutchouc dans le carot- i
tage/la gaine.
8
1
>
2
»  Exemple : mur extérieur, montage depuis I'intérieur
avec extension.
3

11 Serrer les vis (selon la position de montage, avec ex-
tension) en croix et progressivement en les tournant
5 fois au maximum jusqu’a ce que le couple de ser-
rage soit atteint (voir tableau 1) et que le caoutchouc
sorte de maniére uniforme de tous les orifices d'ins-

pection.

Coller le label FHRK sur I'emplacement mural préala-
blementnettoyé.

Les joints annulaires en caoutchouc HSD SSG
sont testés par la FHRK selon les directives en vi-
gqueur pour les essais et ils jouissent du label «
FHRK Quality ». Collez le label sur le mur & c6té
du carottage / de la gaine. Vous montrez ainsi
que vous utilisez des produits dont la qualité a
été prouvée.

Joint annulaire en caout- HSD SSG-SL
chouc
Numéro de rapport d'essai G 30322-3-5
Norme FHRK 20, 30, 40
Charge radiale testée Non

6 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16



Joint annulaire en caoutchouc FR

HSD SSG
Tableau 1
Gaine/ carot-
Désignation tage B, (+2/-1 Nombre de per- @a (mm) du max. Couple de
cages cable/tube serrage
mm)
HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 Nm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8 Nm
63
HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 Nm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75,90, 110 8 Nm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 Nm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8 Nm
160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 Nm
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 Nm

Téléphone SAV +49 7322 1333-0
Sous réserve de modifications!

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16 7
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Montagehandleiding - HSD SSG NL

Standaard Drukdichting voor nieuw te installeren resp. al
geinstalleerde buizen

HSD100 S5G 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 55G 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40, HSD250
SSG 1x159-211 b40, HSD300 SSG 1x200-252 b50

Lees de handleiding voordat u aan de montage begint en berg deze goed op!

www.hauff-technik.de
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Standaard Drukdichting

NL

HSD SSG
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1 Veiligheidsaanwijzingen en informatie

Doelgroep
De montage mag enkel worden uitgevoerd door deskundig personeel.

Gekwalificeerde en geschoolde personen voor de montage beschikken over
kennis van de algemene voorschriften voor veiligheid en ongevalpreventie in de
actueel geldende versie,

kennis over het gebruik van veiligheidsuitrusting,

kennis over de omgang met handmatig en elektrisch gereedschap,

kennis van de toepasselijke normen en richtlijnen voor het aanleggen van
buizen/kabels en het vullen van leidingkanalen in de actueel geldende versie,
kennis van de voorschriften en aanleginstructies van het nutsbedrijf in de
actueel geldende versie,

kennis van de richtlijn waterdicht beton en de structurele afdichtingsnormen
voor gebouwen in de actueel geldende versie.

Algemeen en gebruiksdoel

Onze producten zijn uitsluitend ontwikkeld voor montage in gebouwen waarvan
de bouwmaterialen overeenkomen met de huidige stand van de techniek. Wij
aanvaarden geen aansprakelijkheid voor elk andersoortig of verdergaand gebruik,
tenzij dit uitdrukkelijk schriftelijk door ons is bevestigd na overleg.

De garantievoorwaarden zijn te vinden in onze actuele Algemene Voorwaarden
(AGB). Wij wijzen er nadrukkelijk op dat wij, bij het afwijken van de aanwijzingen
in de Montagehandleiding en bij onoordeelkundig gebruik van onze producten,
alsook de combinatie ervan met andere producten, geen aansprakelijkheid
aanvaarden voor eventueel optredende gevolgschade.

De Standaard Drukdichting is geschikt voor het afdichten van nieuw te installeren
of al gelegde buizen in boringen of doorvoerbuizen. Aanpassing aan de meest
gangbare leidingsdiamters ter plaatse mogelijk. De Standaard

Drukdichting HSD100 SSG is geschikt voor de montage en invoer van 1 kabel/buis
met buiten diameter 18-65 mm of 25-63 mm, bij HSD150 SSG van 70-112 mm of
75-110 mm, bij HSD200 SSG van 110-162 mm of 110-160 mm, bij HSD250 SSG
van 159-211 mm en bij HSD300 SSG van 200-252 mm.

Drukdichtingen HSD SSG zijn door het FHRK gekeurd volgens
toepasselijke richtlijnen en voorzien van het keurmerk "FHRK
Quality".

Standaard drukdichtingen zijn geen vaste punten of lagers en kunnen dus geen
mechanische krachten opnemen. Te verwachten verlagingen moeten door
inbouw van centreerhulpen in doorvoerbuizen of kernboringen resp. door
afstandshouders worden opgevangen.

Veiligheid

Deze alinea verstrekt een overzicht van alle belangrijke veiligheidsaspecten voor
een optimale bescherming van het personeel en een veilig verloop van de
montage.

Bij het niet-naleven van de aanwijzingen en veiligheidsinstructies in deze alinea
kunnen aanzienlijke gevaren ontstaan.

Bij de montage moeten de toepasselijke voorschriften van vakgroepen, de VDE-
bepalingen, de toepasselijke nationale veiligheids- en
ongevalpreventievoorschriften en de richtlijnen (werk- en procesinstructies) van
uw bedrijf in acht worden genomen.

De monteur moet gepaste beschermende uitrusting dragen.

Er mogen enkel onbeschadigde onderdelen worden gemonteerd

Voorafgaand aan de montage van de Standaard
Drukdichting HSD SSG moeten de volgende waarschuwingen,
tips en adviezen in acht worden genomen:

A WAARSCHUWING!
L | door ondeskundi
Ondeskundige montage kan ernstig letsel en materiéle schade veroorzaken.
« Verdicht de ondergrond en de basis voor de leiding véér het aanleggen van
buizen/kabels grondig, zodat de constructie niet kan verzakken.

 In principe moeten de nationale voorschriften voor het aanleggen en opvullen
van buizen en kabels in acht worden genomen.

! OPMERKING!
Geen afdichting door ondeskundige montage!
Ondeskundige montage kan materiéle schade veroorzaken
Bij eenzijdige montage van de Standaard Drukdichting in boringen, moet de
afdichting worden uitgevoerd aan de buitenkant van het gebouw.
Voor inbouw van de Standaard Drukdichting eventueel aanwezige gaten of
oneffenheden van een boring corrigeren.
De nutsleiding moet gecentreerd en horizontaal in de boring/doorvoerbuis
zitten.
Binnenzijde doorvoerbuis moet schoon, droog en vetvrij zijn.
Het betreffende toepassingsgebied is op de binnenkant van de standaard
drukdichting aangegeven.
Als de Standaard Drukdichting in een vrijliggende beschermbuis wordt
geinstalleerd, moet de wandplaat van de beschermbuis bij de Standaard
Drukdichting extra in het midden boven de afdichting met een of twee
spanbanden worden gestabiliseerd.
De voorste en achterste aandruksegmenten moeten versprongen worden
gepositioneerd (behalve voor HSD100 SSG).
De buitenafdichting van de Standaard Drukdichting niet met glijmiddel
insmeren. Deze moet vetvrij, schoon en droog zijn.
De drukdichting is gelijkmatig aangedrukt, zodra het rubber in alle
controleopeningen zichtbaar en voelbaar is
Drukdichtingen die continu onder druk staan > 0,5 bar met een uitstekende
flens naar de drukzijde of zet ze ter plaatse mechanisch vast! Raadpleeg indien
nodig de fabrikant.
Als aan de buitenkant van het gebouw wordt afgedicht, moet voordat het
kanaal weer gevuld wordt en alle aanleg- en aansluitwerkzaamheden zijn
afgesloten, gecontroleerd worden of het rubber in alle controle-openingen
zichtbaar en voelbaar is. Als dit niet het geval is of men de controle-openingen
niet meer kan bereiken, dan moet het aanhaalmoment gecontroleerd en
eventueel extra vastgedraaid worden.
Voor de reiniging mogen geen oplosmiddelhoudende schoonmaakproducten
worden gebruikt. Wij adviseren de kabelreiniger KRMTX.
Andere toebehoren en informatie vindt u onder www.hauff-technik.nl en in de
technische datasheets.

Personeelseisen

Kwalificaties

A WAARSCHUWING!
Gevaar voor letsel bij onvoldoende kwalificatie!
Ondeskundig gebruik kan ernstig letsel en materiéle schade veroorzaken
« Montage mag alleen worden uitgevoerd door gekwalificeerde en geschoolde
personen, die deze montagehandleiding hebben gelezen en inhoudelijk
begrijpen.

Vakpersoneel
Vakpersoneel is op basis van de beroepsopleiding, kennis en ervaring, evenals de
kennis van de betreffende bepalingen, normen en voorschriften in staat om de
toegewezen werkzaamheden uit te voeren en potentiéle gevaren zelfstandig te
herkennen en te vermijden.

Transport, verpakking, leveringsomvang en opslag
Veiligheidsinstructies voor het transport
! OPMERKING!

h

Besc ingen door transport!

Bij ondeskundig transport kan aanzienlijke materiéle schade ontstaan.

o Bij het lossen van de lading bij aflevering en bij het vervoer binnen het bedrijf is
voorzichtige behandeling vereist en moeten de symbolen op de verpakking in
acht worden genomen.

Transportinspectie
Controleer de levering bij ontvangst onmiddellijk op volledigheid en eventuele
transportschade. Bij zichtbare transportschade dient u als volgt te werk te gaan:
De levering niet, of slechts onder voorbehoud aanvaarden
De omvang van de schade vermelden op de transportdocumenten of het bewijs
van levering van de vervoerder.
3 * Elk gebrek onmiddellijk reclameren wanneer het wordt
vastgesteld
« Vorderingen voor schadevergoeding kunnen enkel binnen de
geldende termijn voor reclamaties worden ingediend.

Leveringsomvang

Tot de leveringsomvang van de Standaard Drukdichting HSD100 SSG, HSD150
SSG, HSD200 SSG, HSD250 SSG en HSD300 SSG behoren:

2 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16



Standaard Drukdichting
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HSD SSG
inclusief Blinddeksel als
B blinddeksel resp. | optionele
blindstoppen toebehoren
leverbaar
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X
Opslag
'. OPMERKING!

Besch door opslag!

Bij ondeskundige opslag kan aanzienlijke materiéle schade ontstaan.

Standaard Drukdichting moeten voor de montage worden beschermd tegen
beschadigingen, vocht en verontreiniging. Er mogen enkel onbeschadigde
onderdelen worden gemonteerd.

De Standaard Drukdichting moeten zodanig worden opgeslagen dat ze niet
worden blootgesteld aan lagere temperaturen (< 5 °C / < 41 °F) en aan hogere
temperaturen (> 30 °C / > 86 °F) en niet aan rechtstreekse zonnestraling.

Afvalverwijdering

Indien er geen overeenkomst is gesloten over terugname of afvalverwijdering,
moeten de onderdelen na vakkundige demontage worden afgevoerd voor
recycling:

Metaalhoudende resten moeten volgens de geldende milieuvoorschriften
worden verwerkt tot schroot.

Elastomeren moeten volgens de geldende milieuvoorschriften worden
verwijderd.

Kunststoffen moeten volgens de geldende milieuvoorschriften worden
verwijderd.

Verpakkingsmateriaal moet eveneens volgens de geldende milieuvoorschriften
worden verwijderd.

2 Impressum
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De vermenigvuldiging van de Montagehandleiding — ook
gedeeltelijk — als nadruk, fotokopie, op elektronische
gegevensdrager of via enig ander procedé is enkel
toegestaan met onze voorafgaande schriftelijke
toestemming.

Alle rechten voorbehouden.

Technische wijzigingen zijn op elk gewenst moment
mogelijk zonder kennisgeving vooraf.

Deze Montagehandleiding is bestanddeel van het product.
Gedrukt in de Bondsrepubliek Duitsland.

3 Toelichting op de symbolen

-

Werkstappen
»  Gevolg/resultaat van een werkstap
®  Referentienummers in tekeningen

4 Benodigd gereedschap en hulpmiddelen

Voor de correcte installatie van de Standaard
Drukdichtingen HSD100 SSG bzw. HSD150 SSG, HSD200
SSG, HSD250 SSG en HSD300 SSG heeft u naast het
standaard gereedschap ook de volgende gereedschappen
en hulpmiddelen nodig:

universele gereedschapsset WKZ U (apart verkrijgbaar)
bestaande uit:

1 draaimomentsleutel 4-20 Nm, 1/4 inch

1 houder voor accuslijpmachine, vierkant, 1/4 inch

1 Diverse verlengstukken en
dopsleutelinzetstukken

Hulpmiddelen:

1 Glijmiddelstift GM

1 cuttermes

1 poetsdoek

5 Omschrijving

Beschrijving: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
1 1 Achterste aandrukplaat

Inbusbout

Voorste aandrukplaat

Blinddeksel

Elastomeersegment/Rubber aandrukring (Kwaliteit:

EPDM of NBR)

Ingebouwde controleopening
Bij de HSD100 SSG zijn de persplaten niet
versprongen gepositioneerd! Dit heeft geen
invioed op de afdichtingsprestaties.

U W N

o O
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1  Verwijder het blinde deksel van de standaard
ringvormige ruimteafdichting HSD 150 SSG
1x75/90/110 b40, HSD150SSG 1x70-112 b40 evenals
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 en HSD200
SSG 1x110-162 b40.

HSD SSG
6 Montage voorbereiden
1 Boring/doorvoerbuis en mediumleiding reinigen.
2 Eventueel aanwezige gaten en/of oneffenheden
egaliseren.
1 Diameter(D) kernboring/doorvoerbuis
2 Doorsnede(d) mediabuis
3 Controle van de doorsnedetolerantie van
kernboring/doorvoerbuis (D +2/-1 mm) en
vloeistofleiding (d) (zie tabel 1) alsmede buiten- c.qg.
boringsmaat vande buisdichting.
De doorvoerbuis moet maatvast, glad en
vormvast zijn.
7 HSD SSG monteren

1. Afhankelijk van de eisen en situatie kan de

standaard ringvormige ruimteatdichting zowel 2 Vouw de blindstop voor HSD100 SSG 1x18-65 b40

aan de buitenzijde van de muur als aan de

en HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 om en scheur

binnenzijde van de muur worden toegepast. Bij deze eruit.

doorvoerbuizen en afgedichte kerngaten

inbouwpositie vrij worden gekozen. Bij niet-
afgedichte kernboringen moet de standaard
ringvormige ruimteafdichting aan de zijde die
blootstaat aan water vlak met de muur worden )
gemonteerd, zodat er geen water in de opening / v
schroeven in de richting van de monteur te ,

plaatsen. Als u vragen heeft of onduidelijk bent:

kan achterblijven. Het is raadzaam om de

Servicetelefoon + 49 7322 1333-0

kan de

3 Om de standaard ringvormige ruimteafdichting te
openen, draait u een schroef bij de scheidingssnede
los en verwijdert u deze.

4  Om de standaard ringvormige ruimteafdichting te
splitsen HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 en HSD200

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG

SSG 1x110/125/135/160 b40, draait u een schroef los
en verwijdert u deze.

Optionele stap 5: vervolgens onverdeeld HSD SSG (HSD150
SSG 1x75/90/110 b40 en HSD200 SSG 1x110/125/135/160
b40) voor geinstalleerde leidingen
1l De rubberen persring mag slechts op één punt
worden opengesneden, zodat de standaard
drukdichting kan worden opengeklapt en rond
een al geinstalleerde buis kan worden geplaatst.

1 ca. 10 mm afstand tot aan de schroefboring

5 Voorste den achterste druksegment openklappen en
op ca. 10 mm vanaf de schroefboring met een scherp
mes de rubberen drukring doorsnijden.

Y LAY ~7 ]

1. De voor- en achterperssegmenten moeten
verschoven zijn.

Art. Nr.: 5090032038

NL

6 Vouw de segmentringen één voor één om en scheur
ze af totdat het gewenste diameterbereik zichtbaar is
op het segment.

Voor gesplitste afdichtingen moet deze stap op identieke
wijze worden herhaald op de andere helft van de
ringvormige afdichting; Het aantal verwijderde segmenten
moet op beide ringvormige afdichtingshelften hetzelfde
zijn.
7 Snijd de segmentringen zo nodig langs de
scheurlijn met een scherp mes in en scheur ze
daarna af.

7  Smeer de kabel-/buisafdichtviakken van het
wisselbare inzetstuk in met het glijmiddel GM (wordt
niet meegeleverd) .

Niet de buitenatfdichtopperviakken van de kabel-
en buisafdichting insmeren. Dit moet schoon,
droog en vetvrij zijn.

[=[}

8 Plaats de medialeiding in de buisafdichting of vouw
de buisafdichting over de medialeiding en sluit beide
perssegmenten.

9  Bij gesplitste montage: Daarna de eerder
weggenomen persplaat (en moer) weer monteren.

Rev.: 11/2025-01-16 5
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HSD SSG

il Transportleidingen mogen in het bereik van de
afdichting geen doorlopende lengtegroeven of
beschadigingen hebben. (Schuif de
transportleiding eventueel zo ver naar voren of
achteren dat geen lengtegroeven meer te zien
zijn).

10 Plaats de ringvormige ruimteafdichting in het
kerngat/de behuizingsbuis.

» Voorbeeld: buitenmuur, montage van buitenaf.

»  Voorbeeld: buitenmuur, montage van binnenuit met
verlenging.

11 Draai de schroeven (met een verlenging afhankelijk
van de inbouwpositie) kruislings en geleidelijk aan
met elk maximaal 5 slagen totdat het

NL

aanhaalmoment is bereikt (zie tabel 1) en het rubber
gelijkmatig uit alle inspectieopeningen komt.

Bij correcte montage is natrekken van de bouten
niet nodig.

=t

8 FHRK-keurmerk aanbrengen

1 Naast de gemonteerde drukdichting reinigt u een
plaats op de wand om het FHRK-keurmerk op te
plakken.

2 Verwijder de beschermende folie van de
achterkantvan het FHRK-keurmerk.

3 FHRK-keurmerk op de gereinigde plaats op dewand
plakken.

Drukdichtingen HSD SSG zijn door het FHRK
gekeurd volgens toepasselijke richtlijnen en
voorzien van het keurmerk "FHRK Quality". Plak
het keurmerk naast de boring/doorvoerbuis
binnen op de muur. Zo toont u aan dat u
gekeurde kwaliteitsproducten gebruikt.

Ho

Drukdichting HSD SSG-SL
Keuringsrapportnummer G 30322-3-5
FHRK-standaard 20, 30, 40
Getest op radiale belasting Nee

6 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG
Tabel 1
\ Kernborln.g/ Aantal van de | Mediumleiding max.
Benaming doorvoerbuis @ A i
boringen @a (mm) Aandraaimoment
(+2/-1 mm)

HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 Nm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8 Nm

63
HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 Nm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75, 90, 110 8 Nm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 Nm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8 Nm

160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 Nm
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 Nm

Servicetelefoon + 49 7322 1333-0
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Instrukcja montazowa - HSD SSG PL

Standardowy gumowy wktad uszczelniajacy dla nowo
instalowanych oraz uprzednio utozonych rur

HSD100 S5G 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 55G 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40, HSD250
SSG 1x159-211 b40, HSD300 SSG 1x200-252 b50

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16

Przeczytaj instrukcje przed rozpoczeciem instalacji i przechowuj ja w bezpiecznym miejscu!
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Przygotowanie do montazu
Montaz HSD SSG
Nanies¢ piecze¢ FHRK

o~NOUMThAhWN
ohrbhww

Przed montazem Standardowy gumowy wkiad
uszczelniajacy HSD SSGnalezy przestrzegac nastepujacych
wskazowek:

/N OSTRZEZENIE!
ieprawidtowy montaz moze sp. ¢ obrazenia ciata!
Nieprawidfowy montaz moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i
szkdd materialnych.
e Przed utozeniem kabla nalezy wykona¢ odpowiednie zageszczanie podtoza i
fundamentu rury w celu unikniecia opadania.
« Konieczne jest stosowanie sie do obowiazujacych przepiséw dotyczacych
ktadzenia rur i kabli.

! WSKAZOWKA!

1 Wskazoéwki i informacje dotyczace
bezpieczeristwa

Grupa docelowa

Montaz moze przepi dzi¢ wylaznie odpowiednio pr y personel.

Osoby odpowiednio przeszkolone i odpowiedzialne za montaz:

znaja najnowsze, obowiazujace i ogélne przepisy dotyczace bezpieczenistwa i
zapobiegania wypadkom;

Znaja zastosowanie wyposazenia bezpieczeristwa;

znaja prawidiowe zastosowanie narzedzi recznych i elektronarzedzi;

znaja odpowiednie normy i dyrektywy dotyczace uktadania rur ostonowych /
kabli oraz zasypywania wykopow wykonanych w celu utozenia rur ostonowych
/ kabli;

znaja stosowne przepisy i dyrektywy dotyczace uktadania rur ostonowych/kabli,
sformutowane przez odpowiednie ministerstwo;

znaja obowiazujaca wersje odpowiedniej dyrektywy dotyczacej betonu
wodoszczelnego oraz normy dotyczace hydroizolacji budynkow.
Informacje ogdlne i przeznaczenie

Zgodnie z ich przeznaczeniem nasze produkty zostaty opracowane wytacznie do
montazu w budynkach, w ktérych materialy budowlane odpowiadaja biezacemu
stanowi techniki. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek inne
wykorzystanie lub zastosowanie wykraczajace poza ten zakres, chyba ze po
konsultacji z nami zostanie to wyraznie potwierdzone na pismie.

Warunki gwarancji zostaly zawarte w naszych ogélnych warunkach handlowych.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci wynikajacej z odstepstw od danych zamieszczo-
nych w instrukcji obstugi oraz z nieprawidtowego zastosowania naszych
produktéw i uzywania ich z produktami innych producentéw.

Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy do uszczelniania nowo instalowanych
lub juz utozonych rur w przewiertach lub rurach przepustowych. Mozliwos¢
dopasowania do najpopularniejszych srednicy kabli badz rur bezposrednio na
budowie. Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy HSD100 SSG do
przeznaczone sa do montazu i wprowadzania 1 kabla/rury o $rednicy zewnetrznej:
w przypadku HSD100 SSG 18-65 mm lub 25-63 mm, w przypadku HSD150 SSG
70-112 mm lub 75-110 mm, w przypadku HSD200 SSG 110-162 mm lub 110-
160 mm, w przypadku HSD250 SSG 159-211 mm, a w przypadku HSD300 SSG
200-252 mm.

Uszczelniajace wkilady gumowe HSD SSG zostaly przetestowane
przez FHRK zgodnie z obowiazujacymi wytycznymi w zakresie
badari i sa oznaczone pieczecia ,FHRK Quality”.

Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy nie sa punktami statymi ani tozyskami,
dlatego tez nie sa wytrzymate na sity mechaniczne. Nalezy zapewni¢ niwelacje
ewentualnych obciazen poprzez montaz elementow centrujacych w rurach
przepustowych lub przewiertach wzgl. poprzez zastosowanie przekfadek.

Bezpieczenstwo

Ten rozdziat zawiera zestawienie najwazniejszych informacji dotyczacych
bezpieczenstwa pracy i optymalnego zabezpieczenia osob, a takze bezpiecznego
przebiegu montazu.

Niezastosowanie sie do tresci zawartych w niniejszej instrukcji bezpieczerstwa
moze spowodowac powazne zagrozenia

W trakcie montazu konieczne jest stosowanie sie do odpowiednich przepiséw
branzowych, zaleceri VDE, obowigzujacych w kraju wymogoéw prawnych,
przepisow BHP i dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz zasad (wskazowek
dotyczacych czynnosci roboczych i procedur) obowiazujacych w danym
przedsiebiorstwie.

Monter musi stosowac¢ odpowiednie wyposazenie zabezpieczajace.

Dozwolony jest montaz tylko nieuszkodzonych elementéw.

p 'y montaz moze dop izi¢ do braku szczelnosci!

Nieprawidfowy montaz moze prowadzi¢ do szkéd materialnych.

e W przypadku montazu jednostronnego Standardowy gumowy wktad
uszczelniajacy w przewiertach uszczelnienie nalezy wykonac po zewnetrznej
stronie budynku.

o Przed montazem Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy niezbedne moze
by¢ wyréwnanie ewentualnych wykruszen i pustych przestrzeni przewiertu.

e Rura medialna musi znajdowac sie centralnie i poziomo w otworze wiertniczym
/ rurze okfadzinowej.

o Wnetrze rury przepustowej musi by¢ czyste, suche i wolne od smarow.

o Okreslenie obszaru zastosowania podane jest na wewnetrznej stronie
standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy

e W przypadku montazu Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy w
swobodnej rurze ostonowej nalezy zapewnic stabilizacje sciany rury ostonowej
w obszarze Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy przez zastosowanie
jednej lub dwoch opasek zaciskowych.

o Przednie i tylne segmenty dociskowe musza by¢ wyréwnane (z wyjatkiem
HSD100 SSG).

o Zewnetrznej powierzchni uszczelniajacej Standardowy gumowy wkiad
uszczelniajacy nie smarowac srodkiem poslizgowym. Powierzchnia ta musi by¢
wolna od smaréw, czysta i sucha.

o Gumowy wktad uszczelniajacy jest rwnomiernie docisniety, jesli we wszystkich
otworach kontrolnych bedzie jednakowo widoczna i wyczuwalna guma.

« Pierscienie segmentowe, znajdujace sie stale pod cisnieniem > 0,5 bara, wybrac
z wystajacym kotnierzem w kierunku strony ttocznej lub zabezpieczy¢
mechanicznie na miejscu! W razie potrzeby skonsultowac sie z producentem

o W przypadku uszczelnienia po zewnetrznej stronie budynku przed zasypaniem
rowu i zakoriczeniem wszystkich prac montazowych oraz przytaczeniowych
nalezy sprawdzi¢, czy guma we wszystkich otworach kontrolnych jest widoczna
i wyczuwalna. Jesli nie jest lub nie mozna juz dotrze¢ do otwordw kontrolnych,
nalezy sprawdzi¢ moment obrotowy i w razie potrzeby dokrecic.

o Przy czyszczeniu Standardowy gumowy wktad uszczelniajacy nie stosowac
srodkow czyszczacych zawierajacych rozpuszczalniki. Zalecamy preparat do
czyszczenia kabli KRMTX.

o Opis pozostatych elementow wyposazenia dodatkowego oraz szczegétowe
informacje sa dostepne na stronie internetowej www.hauff-technik.de oraz w
kartach katalogowych.

Wymagania dotyczace personelu
Kwalifikacje
/N OSTRZEZENIE!

dniesi i ciata przez pracownikow o
niewystarczajacych kwalifikacjach!
Nieprawidowe postepowanie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata
i szkod materialnych.
* Montaz moze wykonywac wytacznie odpowiednio wykwalifikowany i
przeszkolony personel po uprzednim przeczytaniu ponizszej instrukgji obstugi i
zrozumie-niu jej tresci.

Personel fachowy
Dzieki swojemu wyksztatceniu, doswiadczeniu i swojej wiedzy oraz znajomosci
odpowiednich ustalen, norm i przepiséw personel fachowy jest w stanie wykona¢
powierzone zadania, a takze samodzielnie rozpoznawac¢ mozliwe zagrozenia oraz
im zapobiegac.
Transport, opakowanie, zakres dostawy i sktadowanie
Wskazoéwki dotyczace bezpieczeristwa transportu

! WSKAZOWKA!

Uszkodzenia w wyniku g tu!

Nieprawidfowy transport moze spowodowac kosztowne szkody rzeczowe.

o W trakcie wytadunku opakowania podczas dostawy oraz w trakcie transportu
wewnatrzzaklfadowego nalezy zachowac ostroznos¢ i uwzglednic¢ znaczenie
symboli umieszczonych na opakowaniu
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Kontrola dostawy

Koniecznie sprawdzi¢, czy otrzymana przesytka jest kompletna oraz czy nie zostata

uszkodzona w trakcie transportu. W przypadku stwierdzenia widocznych uszko-

dzen w dostawie nalezy:

o Nie przyjmowac przesyiki lub przyjac ja warunkowo.

e Opisac¢ uszkodzenia transportowe na dokumentach logistycznych lub na
dokumentacji dostawy spedytora.

o Nalezy natychmiast reklamowac wszelkie zaobserwowane
uszkodzenia i braki

o Roszczenia wynikajace z powstania szkod transportowych moga
by¢ rozpatrywane tylko w okreslonym czasie reklamacji.

Zakres dostawy

Zakres dostawy Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy HSD100 SSG,
HSD150 SSG, HSD200 SSG, HSD250 SSG i HSD300 SSG obejmuje:

Z pokrywa pelna | pokrywa pelna
lub zalepka dostepna
Oznaczenie pcjonalnie jako
zamGwienie
dodatkowe
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X

Sktadowanie
1 wskazowka

p moze sp

Nieprawidtowe sktadowanie moze spowodowac znaczne szkody rzeczowe.

e Standardowy gumowy wkiad uszczelniajacy scienny przed montazem nalezy
chroni¢ przed uszkodzeniem, wilgociai zanieczyszczeniami. Dozwolony jest
montaz tylko nieuszkodzonych elementéw.

o Musi by¢ przechowywany w taki sposob, aby nie byt narazony na zbyt niskie
temperatury (<5 °C / <41 °F) i wysokie temperatury (>30 °C / >86 °F) lub
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Utylizacja

Jedli nie zostaty poczynione inne ustalenia dotyczace zwrotu lub utylizacji,

przekaza¢ prawidtowo zdemontowane elementy do jednostki zajmujacej sie

utylizacja odpadow:

Elementy metalowe nalezy przekaza¢ do zlomowania zgodnie z przepisami

dotyczacymi ochrony $rodowiska naturalnego.

Utylizacje elastomerdw przeprowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami

dotyczacymi ochrony $rodowiska naturalnego.

Utylizacje elementéw wykonanych z tworzywa sztucznego przeprowadzi¢

zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska

naturalnego.

Materiat opakowania przekazac do utylizacji zgodnej z przepisami ochrony

srodowiska naturalnego.

2 Stopka redakcyjna
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Rozpowszechnianie instrukcji montazu — takze we
fragmentach — jako wydruk, fotokopia, za pomoca
elektronicznych nosnikéw danych lub w jakikolwiek inny
sposdb wymaga uzyskania pisemnego zezwolenia.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Zmiany techniczne zastrzezone bez koniecznosci
informowania uzytkownika.

Instrukcja montazowa to integralny element produktu.
Wydrukowano w Republice Federalnej Niemiec.

3 Wyjasnienia dotyczace symboli

-

Procedura robocza
» Rezultat czynnosci roboczej
®  Numeracja rysunkowa

4 Niezbédne narzédzia i srodki pomocnicze

Do prawidtowego montazu standardowy gumowy wktad
uszczelniajacy HSD100 SSG wzgl. HSD150 SSG, HSD200
SSG, HSD250 SSG i HSD300 SSG potrzebne sa, oprécz
standardowych narzedzi, nastepujace narzedzia i $rodki
pomocnicze:

uniwersalny zestaw narzedzi WKZ U (dostepny osobno)
obejmujacy:
1 klucz dynamometryczny 4-20 Nm, 1/4 cala

1 uchwyt czworokatny do wkretarki
akumulatorowej, 1/4 cala

1 Rozne przedtuzki i naktadki do kluczy
nasadowych

Srodki pomocnicze:

1 Srodek poslizgowy GM

1 noz tapicerski

1 Sciereczka

5 Opis

Opis: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
1 Tylny element dociskowa
2 Srubaimbusowa

Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16 3
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Przedni element dociskowa
Pokrywa petna

Segment elastomerowy/Gumowy pierscien
dociskowy (Guma: EPDM lub NBR)

Zintegrowany otwor kontrolny

. W HSD100 SSG plyty dociskowe nie sa
przesuniete! Nie ma to wptywu na skutecznos¢
uszczelnienia.

Przygotowanie do montazu

Oczysci¢ przewiert/rure przepustowa i przewdd
mediow.

Wyréwnac ewentualne wykruszenia i/lub
wyszczerbienia.

Zdjac zaslepke ze standardowego pierscienia
segmentowego HSD150 SSG 1x75/90/110 b40,
HSD150SSG 1x70-112 b40 oraz HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40 i HSD200 SSG 1x110-162
b40.

Srednice (D) przewiertu/ rury
Srednice (d) rury doprowadzajacej media

Sprawdzi¢ tolerancje Srednicy przewiertu/rury

przepustowej (D +2/-1 mm) oraz przewodu mediow

(d) (patrz tabela 1) a takze wymiary zewnetrznelub
wewnetrzne wkfadu uszczelniajacego.

Rura przepustowa musi by¢ stabilna wymiarowo
i gfadka oraz nie moze sig odksztafcac.

Montaz HSD SSG

il W zaleznosci od wymagan i sytuagji standardowy
piersciert segmentowy mozna zastosowac
zardwno po zewnetrznej stronie sciany, jak i po
wewnetrznej. W przypadku rur przepustowych i
uszczelnionych przewiertdw potoZenie
montazowe mozna dowolnie wybrac¢. W
przypadku nieuszczelnionych przewiertdw
standardowy piersciert sesgmentowy nalezy
zamontowac rowno ze sciang po stronie
narazonej na dziatanie wody, tak aby woda nie
mogfa pozosta¢ w otworze. Sruby musza by¢
skierowane w strone montera. W razie pytari lub
watpliwosci: telefon do serwisu + 49 7322 1333-
0

Odwina¢ zaslepke HSD100 SSG 1x18-65 b40 i
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 i wyrwac ja.

Aby otworzy¢ standardowy pierscien segmentowy,
nalezy poluzowac i wykreci¢ srube znajdujaca sie na
cieciu dzielonym.

Aby rozdzieli¢ standardowy pieréciert segmentowy
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 i HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40, poluzowac i wykrecic¢ srube.

4 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG
Opcjonalny krok 5: rozdzieli¢ nierozdzielone HSD SSG 6  Odwija¢ pojedyncze pierscienie segmentowe i
(HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 i HSDZOO SSG odrywac je, az na segmencie bedzie widoczny
!X110/125/135/.160 ?40) pr?y ulozonyclh rurach wymagany zakres érednicy.
1. Gumowy pierscier zaciskowy moze zostac
naciety tylko w jednym miejscu, aby mozna byto Krok ten nalezy powtdrzy¢ w identyczny sposéb w
rozlozy¢ standardowy pierscier segmentowy i przypadku uszczelek dzielonych na drugiej potowie
umiesci¢ go wokdt zamontowanej juz rury. pierscienia segmentowego; liczba usunietych segmentow

musi by¢ taka sama na obu potéwkach pierscienia.
IL W razie potrzeby nalezy przecia¢ pierscienie
segmentowe ostrym nozem w wyznaczonym
miejscu, a nastepnie oderwac je.

1 ca. 10 mm od otworu na srube

5  Otworzy¢ przedni i tylny segment dociskowy i
przecia¢ gumowy pierscien zaciskowy w odlegtosci
ok. 10 mm od otworu na $rube za pomoca ostrego
noza. 7 Nasmarowac powierzchnie rozciecia srodkiem

poslizgowym GM (nie wchodzi w zakres dostawy) .

| Nie nalezy smarowac zewnetrznej powierzchni

A uszczelniajacej uszczelnienia kabli/rur. Musi ona
: byc czysta, sucha oraz pozbawiona smaru.

Y LAY ~7 ]

1l Przednie i tylne elementy dociskowe musza by¢
przesuniete.

8 Wiozyc przewdd medidw w uszczelke rury lub
podwinac uszczelke rury nad przewodem mediow i
zamkna¢ oba elementy dociskowe.

9 W przypadku montazu dzielonego: Ponownie
zamontowac $rube i nakretke.

W obszarze uszczelnienia przewody mediéw nie
moga by¢ zarysowane wzdtuznie ani uszkodzone.
(Ewentualnie wsunac lekko lub wysunac przewdd
medidw, az nie beda widoczne zarysowania
wzdtuzne).

=o
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10 Wiozy¢ pierscien segmentowy w przewiert / rure
przepustowa. 8 Nanies¢ piecze¢ FHRK

1 Oczysci¢ miejsce na scianie obok zamocowanego
gumowego wkfadu uszczelniajacego, aby naklei¢
piecze¢ FHRK.

»  Przyktad: sciana zewnetrzna, montaz od zewnatrz.

2

»  Przyktad: sciana zewnetrzna, montaz od wewnatrz z
przedtuzeniem.

3 Naklei¢ piecze¢ FHRK na oczyszczone miejsce
nascianie.

Uszczelniajace wkfady gumowe HSD SSG zostaty
przetestowane przez FHRK zgodnie z
obowiazujacymi wytycznymi w zakresie badari i
sa oznaczone pieczecia ,FHRK Quality”. Piecze¢
nalezy przyklei¢ obok przewiertu/rury
przepustowej w murze. Pieczec ta wskazuje, ze
uzywane sa sprawdzone produkty wysokiej

[=L}

Jjakosci.
11 Dokreci¢ Sruby (za pomoca przedtuzenia w zaleznosci Gumowy wkfad HSD SSG-SL
od pozycji montazowej) na krzyz i stopniowo, uszczelniajacy
wykonujac maksymalnie 5 obrotéw, az do osiggniecia Numer raportu z badan G 30322-3-5
mom_enty obrot_owe_go (patrz T?bela 1) az guma FHRK-Standard 20, 30, 40
bedzie rownomiernie wystawac ze wszystkich T ;
Sprawdzono obciazenie Nie

otworéw kontrolnych. o .
promieniowaniem

i Po prawidfowo wykonanym montazu nie ma
koniecznosci ponownego dokrecania srub.

6 Art. Nr.: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16
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HSD SSG
Tabela 1
Przewiert/rura Przewéd Maks. moment
Oznaczenie przepustowa @; | Liczba otworéw mediéw D, o
dokrécajacy

(+2/-1 mm) (mm)
HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 Nm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8 Nm

63

HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 Nm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75,90, 110 8 Nm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 Nm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8 Nm

160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 Nm
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 Nm

Telefon dziatu serwisowego + 49 7322 1333-0
Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian!
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IHCTPYKUis 3 moHTaxy - HSD SSG UK
CTaHAQpPTHUI YLLiNbHIOBAY KifbLEBUX NPOCTOPIB ANA LLOWNHO
npoknageHux abo BXKe NpPoKAageHux Tpyb

HSD100 S5G 1x18-65 b40, HSD150 SSG 1x70-112 b40, HSD150 S5G

HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 1x75/90/110 b40, HSD200 55G 1x110-162 b40,
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40, HSD250
SSG 1x159-211 b40, HSD300 SSG 1x200-252 b50

Apr. Ne: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16

MpouuTaiiTe iHCTPYKLtO Nepes NoYaTKOM MOHTaXy Ta 36epiraiTe ii B HagitHomy micL!
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CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB

HSD SSG
3micr

1 BKasiBKM 3 TexHiKM 6e3nekn Ta AoBiAKOBa
iHdopmauis
BuxigHi aaHi
MosAcHeHHA A0 cumBoNiB

HeobxigHWii1 iHCTPYMEeHT i fonomixHi 3acobm ..
Onuc
MigrotoBKa A0 MOHTaXy
Mownrtaxk HSD SSG

UK

Mepea NoYaTKOM MOHTaXy CTaHAAPTHMI YILNBHIOBAY KiNbLEBUX
npocropis HSD SSG HeobxiaHO BpaxyBaTu Taki BKa3iBKU:

& OBEPEXHO!

Pusnk yepes

HekBanidikoBaHMit MOHTaXX MOXe NPU3BECTU A0 3HAYHUX TINECHUX

YWKOKEHDb | MaTepianbHOI WKOAN.

e Tepea npoknasaHHam Tpy6/kabenis Aobpe yTpamboByiTe ONOPHY NOBEPXHIO Ta
ocHoBy Kabenis/Tpy6, Wob yHeMOXAMBUTM NpociaaHHs Kabenis/Tpyb.

e 0608'A3KOBO AOTPUMYMTECA HALLIOHANLHUX IHCTPYKLM 3 NPOKNaAaHHA Ta
3acunaHHA TpaHwei Ana Tpy6 Ta Kabenis.

+ VBATA!

2
3
3
3
3
4
4
6

ONOUThWN

HaHeceHHs 3Haka akocti FHRK

iacy r i uepes 1 moHTax!

1 BkasiBku 3 TexHiku 6e3neku Ta foBiaKOBa
iHpopmauis

Uinbosa ayauropis
BMKOHYBaTH MOHTa) MaloTb NPaBO TiNbKKM cneyianictn,

KBanidikoBaHuit i HABYEHWI MOHTAKHMIA NEPCOHaN Mae

© 3HAHHA 3araNbHUX NPABUA TEXHIKK 6e3neKn Ta Nonepe/iKeHHA HeWACHNX
BUNAAKIB Y YMHHIN pefakuii,

3HAHHA WO/AO 3aCTOCYBaHHA 3acobis 3axucty,

3HaHHA WOAO0 3 py Ta eneKTp| iHcTpY ,

F i HUW MOHTaXX MOXXe NPU3BECTU A0 MaTepiabHOI WKOAU.

* Tig 4ac 0AHOCTOPOHHLOTO MOHTAXXy BUPOBY CTaHAAPTHUIA YLLINbHIOBAY KiNbLeBUX
NPOCTOPIB Y NPOCBEPA/IEHI OTBOPU BUKOHAMTE YLUiNbHEHHA i3 30BHILWHLOT CTOPOHMU
byaieni.

Mepep, ycTaHOBNEHHAM BUPO6Y CTaHAAPTHUIA YLLiNbHIOBAY KiNbLEBUX NPOCTOPIB
YCyHbTe BY/b-AKi CKO/IM Ta MOPOXHEYi B NPOCBEPA/IEHOMY OTBOPI.

Tpy6a 3 po6o4MM Cepe/ioBMIIEM MAE PO3MIlLLYBATUCA MO LEHTPY i FOPU3OHTANbHO
B Npocsepa/ieHomy oTBopi/obcaaHin Tpy6i.

BHyTillHA 4acTHa 06CaHOT TPY6M Mae ByTH YMCTOKD, CYXOK Ta 3HEKMPEHOID.
BignosigHa cpepa 3acTocyBaHHsA BKa3aHa Ha BHYTPILWHIN CTOPOHI CTaHAAPTHOTO
YWiNbHIOBAYIB KiNbLEBUX NPOCTOPIB.

AKWO Bupi6 CTaHAAPTHUI YLLiNbHIOBAY KiNbLLEBUX NPOCTOPIB YCTaHOBNEHO Y
BiAKPUTY 3axucHy Tpyby, CTiHKY 3axucHoi Tpybu B obnacti Bupoby CraHaapTHW
YWiNbHIOBAY KiNbLEBUX NpocTopis HeobXiAHO A0AATKOBO CTabinisysatn
nocepeanHi Haf, yLilbHEHHAM 33 JOTIOMOrOI0 OAHOTO a0 ABOX CTAXHNX XOMYTIB.
MepeaHi i 3a,qm HaTUCKHI cermeHT matoTb 6yTn 3miwei (kpim HSD100 SSG).

3HAHHA BIANOBIAHMX CTAHAAPTIB Ta AMPEKTUB a60 PErnameHTis Npo npo
Tpy6/kabenis i NPo 3acMNaHHA TPAHWEN AR IHKEHEPHUX KOMYHIKALIA Y YNHHI
peaakKuji,

3HAHHA NPUNKUCIB Ta PErNaMeHTIB i3 n| ikayin ni, Ba
JKWUTNIOBO-KOMYHA/IbHUX MOCAYT Y YMHHIN pesaKuii,

3HaHHA [MPEeKTUBM NPO BOAOHENPOHWUKHWIA BETOH i CTaHAAPTIB i3 rigpoizonauji
6yAiBeNbHUX CNOPYA, Y YMHHIN peaaKuii.

3aranbHa iHpop ia Ta np

Hauwi BUpo6u po3po6neHo BUKMIOYHO ANA MOHTYBAHHA B Criopyaax, GyaisenbHi
matepianu AKUX BiAnoBi4AIOTb CY4acCHOMY PIBHIO PO3BUTKY TEXHOMOTIN. My He
HeCcemo OAHOT BiANOBIAAaNbHOCTI 33 By/Ab-AKe iHLIEe BUKOPUCTAHHA, AKLLO BOHO He
6yN10 B ABHIM NUCbMOBIN GOPMI Y3roAKEHO 3 HaAMK.

[apaHTiiiHi yMOBM MOXHa 3HaTU B HALIMX aKTyaNbHUX 3araibHUX YMOBaX i
NONOKEHHAX (3araNbHIUX YMOBaX NPOAANKY Ta NOCTa4aHHA). M NpAMO Ta YiTko
3aAB/IAEMO NPO Te, WO Y pasi BiACTyNy Bif, BKa3iBOK, 3a3Ha4eHUX B iHCTPYKLT 3
MOHTaXy, a TaKOX Y pa3i HEHaNIeXHOrO BUKOPUCTAHHA HaLWWX BUPOGIB i iXHbOro
CMONyYEHHsA 3 BUPOGAaMM CTOPOHHIX BUPOBHUKIB M HE HECTUMEMO KOAHOI
BiAANOBIAANbHOCTI 33 MOXK/MBY HEMPAMY LIKOAY.

CTaHAapTHUI YILiNbHIOBAY KiNbLEBUX NPOCTOPIB NiAXOAUTL ANA YULIILHEHHA WOWHO
npoknazseHnx abo Bxe NpoKnaaeHnx Tpyb yepes npocaepp,ﬂem omopn a6o obcaaHi
Tpy6u. Ha micui moxnMBa aganTauis o Hainowmp piB TPy ay-
Bupo6u CraHAapTHUM yuwinbHioBaY Kinbuesux npocropis HSD100 SSG npusHaueHi
ANA MOHTaXy Ta BBefeHHA 1 kabenio/Tpy6u i3 30BHiWwHIM giametpom 18-65 mm abo
25-63 mm, HSD150 SSG — 70-112 mm a6o 75-110 mm, HSD200 SSG — 110-
162 mm a6o 110-160 mm, HSD250 SSG — 159-211 mm i HSD300 SSG — 200-
252 mm.

YwineHrosayi Kineuesux nparmople HSD SSG npouu.mu 8UNpPo6ysaHHs
FHRK i ioHo do i i marome 3Hak akocmi
FHRK.

CTaHAapTHI YILiNbHIOBAYI KiNbLEBUX NPOCTOPIB — Lie He HepyXoMi TOUKM abo
NiAWWNHUKK, TOMY BOHU HE MOXYTb MOT/IMHATU MeXaHiuHi cunn. KomneHcyiite 6yab-
AKi OYiKyBaHi ONYCKaHHA, YCTAHOBMBLUM LeHTPOBI WwabnoHu B o6caaHi Tpybu abo
npocsepaeHi 0TBOpU abo BUKOPUCTOBYIOUM AUCTAHLNHI PO3MiPKM.

TexHika 6e3neku

Y uboMy po3gini HaBOAUTLCA OFNAZ, YCiX BaXXNMBUX acneKTiB TexHiku 6e3nekn ana
3a6e3neyeHHA ONTUMa/bHOTO 3aXMCTy NEPCOHaNY, a Takox Besneku npouecy
MOHTaxy.

HeaoTpumaHHA Npasun BUKOHaHHA POBIT i BKa3iBOK i3 TeXHikM Be3neku, HaBeaeHUx
Y Ui iHCTPYKLi, MOXe NPU3BECTU A0 BUHUKHEHHA 3HaYHOI Hebe3neku.

Mig Yac MoHTYyBaHHA CTaHAAPTHUIA YLLINBHIOBAY KiNbLEBUX NPOCTOPIB HEObXiAHO
[OTPUMYBATUCA BiANOBIAHMX BUMOT ra/ly3eBuX CTpaxosux colosis, npasun VDE
(HimewbKoi acoujialyii 3 eNeKTPOTEXHIKW, eNeKTPOHIKM Ta IHPOPMaLHMX TeXHONOTIi),
BIANOBIAHWX HALOHANbHUX NPaBUA 3 TEXHIKM 6e3neKkn Ta nonepeayKeHHA HewacHUx
BUNAAKIB, @ TAKOX HACTaHOB (POBOUMX Ta TEXHONOFIUHMX IHCTPYKLIN) Bawworo
nianpuemcTsa,

e He y i MOBEPXHIO Y 81poby C PTHUIA
YLWiNbHIOBAY Ki. i y 3acobom. BoHa mae 6yTu
3HEKMPEHOIO, YMCTOKD Ta CYXOl0.
YWinbHIOBaY KisbLeBux NpocTopis piBHOMIPHO NPUTUCKAIOTb, WOMHO ryma CTae
BMAMMOIO Ta BIHYBAETHCA B YCIX KOHTPO/ILHUX OTBOPAX.
Ringraumdichtungen, die kontinuierlich unter Druck > 0,5 bar stehen, mit
Uiberstehendem Flansch Richtung Druckseite wahlen oder bauseits mechanisch
sichern! Ggf. Riicksprache mit dem Hersteller halten
fKWO repmeTU3aLLia BUKOHYETLCA Ha 30BHilWHbOMY 6oui Gyaisni, nepea
TpaHwei Ta ycix pobiT i3 npol HA Ta Nig'eAHaHHA
HEOBXiZIHO NePEBIPUTM, UM BUAHO i1 BiAUYBAETLCA T'yMa B YCIX KOHTPONIbHMX
oTBOpAX. ﬂkmo ue Ne TaK, abo A0CTyn A0 KOHTPOAbHUX OTBOPIB binblue
3 0 i vanmm MOMEHT i 33 NOTPeBM 3aTArHYTH.
e [na C PTHWIA y NpoCTOpiB He MOXHa
BMKOPUCTOBYBATU KOAHMX OYMCHUKIB, WO MICTATD POYMHHUKN. My
PEeKOMEHZYEMO BUKOpPUCTOBYBaATH KabenbHUi ounchmnk KRMTX.
Jopatkose Npunaaas Ta iHdbopmaliiio MoxHa 3HaliTn Ha www.hauff-technik.de
Ta B TEXHIYHMX nacnoprax.

Bumoru ao nepcoHany
Ksanidikauis

A OBEPEXHO!
Pusmk yepes
Henpasu/ibHe NOBOAKEHHA MOMKE NPUIBECTU /10 3HAUHMX TINECHUX
YWKOAKEHb | MaTepianbHOI WKoAu.

o B

yBaT MOHTax TbCA TiNbKK i i ocobam,

AKI NPOYNUTaNM Ta 3PO3YMIAM LIO IHCTPYKLLIO 3 MOHTaXy.

KBanidikoBaHuii nepcoHan
KBanigikoBaHuit nepcoHan 3aBaakM CBOI NpodeciitHiii OcBiTi, 3HaHHAM i JocBiay, a
TaKOX 3HAHHIO BiANOBIAHWMX NPABMA, CTAHAAPTIB Ta IHCTPYKLN 3AaTHWIA BUKOHYBATH
AOpYYeHi Momy poboTH, CamMOCTIIHO PO3Ni3HABATM MOTEHLINHI PUIUKK 11 YHUKATH iX.

Tp PTYBaHHSA, y , KOMNNIEKT NOCTaYaHHA Ta 36epiraHHa
BKasiBKM 3 TexHiKM 6e3neku nig 4ac TPAHCNOPTYBaHHA
! VBATA!

n yepes yBaHHA!

HeHanexHe TpaHCNOPTYBaHHA MOXe NPU3BECTU /0 CYTTEBOI MaTepianbHOI
wKoam

3a BMBaHTa)K@HHA YNaKOBaHMX BaHTaXiB Mif 4ac AOCTaBKM i BHYTPIlLHLOTO
nepemilLeHHn CNif, NoBOAUTUCL 06EPEeHO Ta AOTPUMYBATUCA CUMBOANIB Ha
ynaKoBLi.

MepesipKka TpaHCNOPTYBaHHA
0papasy nicna OTPUMaHHA nepesipTe NapTilo Ha KOMNAEKTHICTb i BiACYTHICTL

MOHTaXHMK NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATM BiANOBIAHI 3aC06M i i 0
3axucTy.
[l03BONAETLCA MOHTYBATM TiNIbKN HEYLIKOAXKEHI AeTani.

nig vac 3a HaABHOCTI MOMITHWUX 30BHILLHIX NOWKOAXEeHb
i/, 4ac TPaHCNOPTYBaHHA AjiiTe TaKUM YUHOM:
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CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB

UK

HSD SSG

e He npuiimaiiTe BaHTax abo npuiimaiite iOro i3 3acTepexeHHAM.
* 3a3HayTe o6CAr NOLWKOAXKEHD Y CYNpOBiAHMX AOKYMeHTax abo y TTH nepesisHuKa.
o [pep'ABiTb NPETEH3II0 HA KOXKEH HEeAO0ANIK, AKLO NOMITUTE MOro.
© BUMOrM Ha BifWKOAYBaHHA 36UTKIB MOXYTb 6yTW Npea’aBneHi
BNPOAOBXK BIANOBIAHOTO TEPMiHY NPeA’ABNEHHA NPeTeH3iii.

KomnnekT nocrauaHHs

[0 KOMNNEKTY nocTadaHHA BUPOBY CTaHAAPTHMIA YLLLIbHIOBAY KiNbLEBUX
npoctopis HSD100 SSG, HSD150 SSG, HSD200 SSG, HSD250 SSG Ta HSD300 SSG
Hanexartb:

BK/IIOYHO 3 Tayxy kpuuuky
MOXHa npuabatu
Mo3HaueHHa AIYXOI0 KPULIKOIO
AIK AoAaTKOBE
abo 3arnywkoio
obnagHaHHA
HSD100 SSG 1x18-65 b40 X
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 X
HSD150 SSG 1x70-112 b40 X
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 X
HSD200 SSG 1x110-162 b40 X
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 | X
HSD250 SSG 1x159-211 b40 X
HSD300 SSG 1x200-252 b50 X
36epiraHHa
! YBATA!
MowKoAXeHHA Yepes HeHanexHe 36epiraHHal
HeHanexHe 36epiraHHA MOXe T A0 CyTTEBOT i WKOAN.

e CTaHAAPTHUIA YLLiNbHIOBAY KiNbLLEBUX NPOCTOPIB HEOBXIAHO 3aXUCTUTK nepes,
NOYaTKOM MOHTaXYy Bifi MOWKO/KEHD, BOJIOTM Ta 3a6pyaHeHb. [l03BONAETLCA
MOHTYBATM TiNIbKN HEYLWKOMKeHI aeTani

Bupi6 CraHgapTHMiA yuui. KiZbLeBux r 6xigHo 36epiratv Tak,
Wo6 YHUKHYTH BRAMBY HU3bkux (<5 °C / <41 °F) i nigsuwenmx (>30 °C / >86 °F)
TEMNEpatyp, a TaKOX BN/MBY NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB.

Yrunisauia

3a BiACYTHOCTI YK/1aAEHOTO JOrOBOPY NPO BUBE3EHHA abo yTUAisaujio posibpaHi
KOMMOHEHTM MiC/Ifi HANIEKHOTO AEMOHTAXY HeOBXiAHO NepeaaT Ha nepepobKy:

. 3 pianie HeobXigHO
HOPMam# LOA0 OXOPOHM AOBKINNA
Enactomepu HeOBXifHO YTUAIZYBATH 3MiAHO 3 YUHHMMM HOPMAMM LLO/L0 OXOPOHU
AOBKINNA

MnacTmacy HeobXiAHO YTUAI3YBATH 3TiAHO 3 YNHHAMN HOPMAMM LOAO OXOPOHMU
AOBKINNA

MaKyBanbHi MaTepianu HeoBXiAHO YTUAI3yBaTH 3riHO 3 YNUHHUMM HOPMAMM LLOAO
OXOPOHU A0BKINNA

ITW 3riAHO 3

2 BwuxigHi paHi

Astopcbke npaso © 2024 Hanexutb

Hauff-Technik GmbH & Co. KG

Bigain: TexHiuHa pegakuia
Robert-Bosch-StraBe 9

89568 Hermaringen, GERMANY (HIMEY4MHA)

Ten. +49 7322 1333-0

dakc +49 7322 1333-999
En. nowra office@hauff-technik.de
Be6-camt www.hauff-technik.de

BigTBOpEHHA IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy (y TOMY YMCcAi ypuBKamu)
y dopmi nepeapyKy, poTokonii, Ha eNEeKTPOHHOMY HoCil
iHbopmauii abo byab-aKMM iHWKMM cnocobom noTpebye

Haloro nonepeAHbLOro 403BONY.

Yci npaBa 36epexeHo.

Mwu 3anuwaemo 3a coboto NPaBo BHOCUTU TEXHIYHI 3MiHK B
6yab-AKui Yac i 6e3 nonepesHbLOrO NOBIZOMNEHHSA.

Lia iHCTPYKLiA 3 MOHTaXy € CKNaZl0BOK YAaCTUHO BMPOBY.
HagpykosaHo y ®esepatusHiint Pecnybaniui HimeuunHa.

3 lMosAcHeHHA A0 cumBonis

-

Po6oui onepauii
»  Hacnigok/pesynbtaT poboyoi onepauji

®  [osigkosa HymepaLia Ha KpecaeHHsAX

4 HeobXigHWiA IHCTPYMEHT i AONOMIXKHi
3acobu

[InA HaneXHoro MoHTaxy BUpobis CTaHAAPTHI yLiNbHIOBaYi
Kinbuesux npoctopis HSD100 SSG a6o HSD 150 SSG,
HSD200 SSG, HSD250 SSG Ta HS300 SSG 3Hapobnatbes,
KpiM CTaHAapTHOrO iHCTPYMEHTY, HaBeAeHi Aani
{HCTPYMEHTM 11 AONOMIXKHI 3acobu:

yHiBepcanbHuii Habip iHcTpymenTis WKZ U (kynyetbes
OKpemo), WO CKNaaaeTbea 3.

1 [vHamomeTpuunuii katou 4-20 H-m, 1/4 atoitma

1 KpinneHHs ana akymynaTopHOro WypynokpyTa,
YoTupurpaHHuk, 1/4 proima

1 Pi3Hi nofoBKyBayi 1 Hacaaku AnA TopLeBux
KNwodis

DonomixHi 3acobu:

1 3malysansHuit oniseypb GM
1 YHiBepCcanbHUiA HixK
1 laHuipKa Ana YnWweHHA

5 Onuc

Onuc: HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40.
3afHA HaTUCKHa NiacTUHa

[BWHT i3 BHYTPIWHIM WECTUTPaHHNKOM
MNepeaHA HaTUCKHa NiacTUHa

N w N =

Fnyxa KpuwKa
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CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB UK

HSD SSG

EnactomepHUit cermeHT/rymoBe HaTUCKHE KinbLie
(akicTb: EPDM a6o NBR)

B6yZL0BaHWU KOHTPOIbHUIA OTBIP

. Ana HSD100 SSG HamuckHi nnacmuHu He
3miwyromeca! Lie He 8NauBa€E Ha BUKOHAHHA
2epmemusauyii.

MNiprotoBKa A0 MOHTaXy

QOuucTbTe nNpocsepaieHunin oteip/obcaaHy Tpyby Ta
Tpy6onposia,.

BupisHalTe Byab-aKi MOXAMBI ckoiun Ta/abo
NOPOXKHeui.

LOiameTtp (D) npocsepaneHoro oteopy/obcagHoi
Tpy6n

DiameTp (d) Tpy6onposoay 3 po6ounm
cepefoBULLEM

MepesipTe AONYCKK AiaMeTpa NPOCBEPATEHOTO
oTBopy/o6caaHoi Tpy6u (D +2/-1 mm) i Tpy6onposoay 3
po6ounm cepenosuiem (d) (ams. Tabnnuio 1), a Takox
30BHILUHI Ta BHYTPILLHi PO3MipK yLliNbHIOBaYa
KinbLeBMX NpoCTopiB.

0O6cadHa mpyba mae 6ymu 21adKoto,
cmabinbHOK 3a Po3mMIpamu ma ¢opmoro.

MoHntax HSD SSG

3anexHo 8i0 sumoe i cumyauii, cmaHdapmHul
YWiNbHI08AY Kiflbyesux Mmpocmopie MOXHA
8uUKOpUCMOBY8AMU AK HA 308HIWHIl, MaK i Ha
8HympiwHili cmopoHi cmiHu. [na o6cadHux mpyb6 i
2epMemuYHUX NpoceeposneHuUx omaopis
MOHMAXCHEe MO0 EeHHA MOXHA subupamu
008inbHO. [nA HezepmMemu308aHUX MPoceepOneHux
omeopig ycmaHog8ims cmaHdapmHull ywineH08ay
Kinbyesux npocmopie ypigeHs 3i cmiHoo Ha
CMOpOHI, wo nidoaemecs enaugy 8odu, wob 8
omeopi He 3anuwanaca 800a. [eUHMU 6axaHo
po3micmumu 8 HanpAMKY 00 MOHMAXCHUKA. Y pasi
BUHUKHEHHA numaHs abo Hesposyminocmeli
38epmaiimecs 00 cepsicHO20 yeHmpy 3a
menegoHom + 49 7322 1333-0

3HIMIiTb ryXy KPULLKY 3i CTaHAAPTHOrO YLUiNbHIOBaYa
Kinbuesux npocropis HSD150 SSG 1x75/90/110 b40,
HSD150SSG 1x70-112 b40, a takox HSD200 SSG
1x110/125/135/160 b40 i HSD200 SSG 1x110-162
b40.

BigirHiTb i BUIMITL rayxy kpuwky ans HSD100 SSG
1x18-65 b40 i HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40.
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CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB

HSD SSG

UK

N LAY L]
\\
i 7 J

LLlo6 BiAKPUTM CTaHAAPTHUI YLLiNbHIOBAY KiNbLEBUX
npoctopis, nocnabTe i BUKPYTITb TBUHT Y MicLi
po3'eAHAHHA.

LLlo6 po3’egHaTH CTAaHAAPTHMI YLULINbHIOBAY KiNbLEBUX
npoctopis HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 i HSD200
SSG 1x110/125/135/160 b40, nocnabre i BukpyTiTh
BUHT.

Heo608'a3KoBMiIi KPOK 5: 3roaom po3’eaHaitte Hepos'emui HSD

SSG (HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 i HSD200 SSG

1x110/125/135/160 b40) ana npoknagexnx Tpy6

Tymose HaMUCKHe Kinbye MOXHa po3pizamu auwe
8 00HOMY Mmicyi, w06 cmaHdapmHull yuwinbH08a4
Kinsbyesux npocmopie moxcHa byno gidkpumu U

pO3MiCmumMu HaBKos10 8}ce NPoKaadeHoi mpybu.

npu6a. 10 mm o oTBOPY ANA rBUHTA

BiaKpuiiTe nepeaHilt i 3a4HiN HATUCKHUI CEerMeHTu 1 3a
/0MOMOTOI0 FOCTPOrO HOXa NPOPIXKTE ryMOBE HaTUCKHe
Kinbue Ha sigctani npubn. 10 mm Big oTBopy Ans
rBUHTa.

Tl MepedHi ii 3a0Hi HamMuckHi cezmeHmu marome
b6ymu 3miwjeHi.

6  BigrvHaiTe cermeHTHI Kinbua no Yepsi i BuiMaiiTe ix,
[OKM Ha cermeHTi He Byae BUAHO NOTPiIGHMIA AianasoH
AiameTpis.

Lieit KpoKk HeobXiaHO NOBTOPUTU ANA PO3'EMHUX YLLiIbHEHD
Ha iHLWI NOMOBMHI YLLiNbHIOBAYa KiNbLEBUX MPOCTOPIB;
KiZIbKICTb BUAANEHUX CETMEHTIB Ha 060X NON0BUHAX
YLWiNbHIOBAYA KiNbLEeBUX NPOCTOPiB Mae byTU 0HAKOBOI.
i 3a nompebu po3pirme ceameHmMHI Kinoysa 8 micyi
pO3’€0HAHHA 20CMPUM HOXceM, a nomim eidipsime

7  3malyiiTe NnoBepxHi po3pisy 3mallyBanbHUM 3aco60m

(GM) (He BXOAUTL A0 KOMNNEKTY NOCTAYaHHSA) .
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CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB

UK

HSD SSG

1. He 3mawylime 308HiWHIO MOBEPXHIO YUiinbHEHHA
Kabento/mpybu. BoHa mae 6ymu 4ucmotro, cyxoro
ma 3HeMUpeHor.

8 BcrasTe Tpy6onposig i3 pobounm cepefosuLLeM B
YLWLiNbHIOBAY KiNbLEBKX NPOCTOpPiB abo CKAAAiTh
YLLiNbHIOBAY KifbLEEBMX NPOCTOPiB NOBEpPX
Tpy6onposoay 3 pobounm cepenoBuLLEM i 3aKpuiiTe
06uAaBa HAaTUCKHI CEermeHTH.

9 g 4Yac po3AiNbHOrO MOHTaY: 3HOBY BCTAHOBITb MBUHT
i ranky.

Tpy6onposodu 3 poboyum cepedosuuje He MOBUHHI
Mamu #OOHUX CyUinbHUX MO3008MCHIX KAHABOK
abo nowkodxeHb 8 obaacmi ywineHeHHA. (3a
nompebu HeobxiOHoO dewjo 3pywumu mpy6onposio
i3 poboyum cepedosuwem yneped abo Ha3ao,

00KU 1030083}#Hi KAHABKU binbwe He 6ydymsb
8uduUMi).

10 BcrasTe yLWiNbHIOBAY Ki/ibLEBMX MPOCTOPIB Y
npocsepa/ieHnit oteip/obcaaHy Tpyby.

»  [puKNaa: 30BHilLHA CTiHA, MOHTAX 330BHi.

»  [puKknag: 30BHILIHA CTIHA, MOHTaX 3CEPeaUHU 3
NoAOBKYyBaYEM.

11 MocTynoBo 3aTaAryiiTe rBUHTM (3aN€XKHO Big,
MOHTaXKHOIO MOJIOXKEHHA, 3 NOAOBXKYBAYEM) XPECT-
HaBXpecT Makc. Ha 5 obepTiB, AOKK He Byae AOCATHYTO
33/iaHOTO KPYTHOrO MoMeHTy (AmnB. Tabauuto 1), i ryma
He NoYHe PiIBHOMIPHO BUCTYNATHU 3 YCiX KOHTPONABbHUX
oTBOpIB.

| AKWO MOHMAMN BUKOHAHO HAMIEHHUM YUHOM,
28UHMU 3amsA2yeamu He Mompi6Ho.

8 HaHeceHHsa 3HaKa aKocti FHRK

1 TMopyd 3 CTaHAapTHUI YLWiNbHIOBAY KiNbLEBMX
NPOCTOPIB OYUCTbTE MicLe Ha CTiHi, Ae NoTpibHO
HaKkneith 3Hak akocti FHRK.

6 Apt. Ne: 5090032038 Rev.: 11/2025-01-16



CTaHAApTHWI yLLiNbHIOBAY KiNbLEBMX MNPOCTOPIB

HSD SSG

2 3HiMiTb 3aXMCHY NAIBKY Ha 3BOPOTHOMY 60U 3HaKa 3

akocti FHRK.

UK

Hakneite 3Hak akocti FHRK Ha ounwenin ainaHui

CTiHN.

YuwinsHrosadi Kineyesux npocmopie HSD SSG
npodiwsnu sunpobysanHa FHRK eidnosioHo 0o
30CMOCOBHUX IHCMPYKUl i Mmarome 3HaK AKocmi
FHRK. Haknelime 3Hak akocmi Ha 6HymMpiwHil
CMOPOHI cMiHU nopyy i3 npoceeposneHum
omeopom/o6cadHoro mpyboro. Lie cgidyums npo
8uUKopUCMaHHA NPoOdyKuii nepesipeHoi akocmi.

YLWinbHI0BaY KifbLEBUX HSD SSG-SL
npocTopis
Homep npotokony G 30322-3-5
BUNpobyBaHb
Crangapt FHRK 20, 30, 40
MNepesipeHo Ha pagianbHe Hi
HaBaHTaXKeHHA
Tabaunua 1
MpocsepaneHni Tpy6onposig, i3
otsip/ O6cagHa Kinbkictb po6ouum MaKC. MOMEHT
Mo3sHaueHHA A
Tpy6a @i (+2/- oTBopiB cepepoBuLEem 3aTAryBaHHA
1 mm) @a (Mmm)
HSD100 SSG 1x18-65 b40 100 1 18-65 8 H'm
HSD100 SSG 1x25/32/40/50/63 b40 100 1 25, 32, 40, 50, 8H'm
63
HSD150 SSG 1x70-112 b40 150 1 70-112 8 H'm
HSD150 SSG 1x75/90/110 b40 150 1 75,90, 110 8H'm
HSD200 SSG 1x110-162 b40 200 1 110-162 8 H'm
HSD200 SSG 1x110/125/135/160 b40 200 1 110, 125, 135, 8Hm
160
HSD250 SSG 1x159-211 b40 250 1 159-211 12 H-m
HSD300 SSG 1x200-252 b50 300 1 200-252 14 H'm

TenedoH cepsicHoi cnyx6u: +49 7322 1333-0

Mwu 3anuwaemo 3a co60t0 NpaBo Ha BHECEHHA 3MiH!
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